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M 27.15.00 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE POWIERZCHNI
BETONOWYCH

M.27.15.01 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE POWIERZCHNI BETONOWYCH
POWLOKA AKRYLOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru zabezpieczenia
antykorozyjnego powierzchni betonowych powtoka akrylowa.

1.2. Zakres Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu Wykonanie robét wymienionych w p. 1.1.

Szczegotowy zakres wykonania zabezpieczenia elementéw obiektow jest okreslony w
Dokumentacji Projektowej.

1.4. Okreslenie podstawowe

Antykorozyjne zabezpieczanie betonu - zabezpieczenie betonu przed korozjg poprzez
ograniczenie lub wyeliminowanie dziatania agresywnego czynnikow atmosferycznych lub
wody na konstrukcje.

Hydrofobizacja powierzchni - proces polegajacy na nasyceniu powierzchniowych warstw
stwardniatego betonu substancjami chemicznymi, powodujacymi brak zwilzalnosci
zabezpieczonych powierzchni przez wode.

Impregnacja powierzchniowa - proces polegajacy na nasyceniu powierzchni betonu $rodkami
uszczelniajagcymi jego pory i nadajgcymi powierzchni wiasciwosci hydrofobowe.

Powtfoka - warstwa wykonana z materiatéw ciektych, uptynnionych lub sproszkowanych
nanoszonych na odpowiednio przygotowane podtoze za pomoca technik malarskich.

Punkt rosy - temperatura betonu, w ktérej wystepuje kondensacja pary wodnej w postaci rosy przy
okreslonej temperaturze powietrza i wilgotnoéci.

Atest - wykaz parametréw technicznych, gwarantowanych przez producenta.
1.5. Ogoine wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST DM.00.00.00 ~YWymagania ogolne”.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnosé z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacjq i poleceniami Inzyniera.
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2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdow podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
2.2 Szczegotowe wymagania dotyczace materiatow

Wszystkie materiaty stosowane do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinny posiadac
Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM.

Dla konstrukcji sprezonych nalezy stosowacé powtoki bez zdolnosci pokrywania zarysowan.

Przed zastosowaniem materiatldw do zabezpieczania antykorozyjnego betonu, Wykonawca
powinien przedstawi¢ Inzynierowi numer partii towaru oraz aktualne wyniki badan w ramach
nadzoru wewnetrznego producenta materiatu.

Do zabezpieczania antykorozyjnego betonu mozna stosowa¢ tylko materialty o
nieprzeterminowanej przydatnosci do stosowania.

Whytrzymatos¢ na odrywanie od podtoza betonowego powinna wg PN-92/B-01814 wynosic:

dla warunkéw laboratoryjnych:
— wartos$¢ srednia 215 MPa,
- wartos$¢ minimalna 1,0 MPa,

badania na budowie:
— wartos¢ srednia 20,8 MPa,
—  warto$é minimalna 0,5 MPa,

Dla konstrukcji zelbetowych nalezy stosowac powtoki z podwyzszong zdolnoscig pokrywania
zarysowan obcigzonych ruchem (pokrywajacych rysy o rozwartosci do 0,3 mm):

Grubos¢ stosowane] powtoki powinna by¢ zgodna z ,Wytycznymi stosowania” dla danego
materiatu i nie mniejsza niz:

— 0,3 mm przy nanoszeniu jednokrotnym,

— 0,2 mm przy nanoszeniu dwukrotnym,

3. SPRZET

3.1, Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

0Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
3.2 Szczegotowe wymagania dotyczace sprzetu

Sprzet i narzedzia do prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem betonu powinny
zapewni¢ ciggtosc¢ prac i uzyskanie wymaganej jakosci robét.

Wybor sprzetu i narzedzi do wykonania robot nalezy do Wykonawcey i powinien byé zaakceptowany
przez Inzyniera.
W dyspozycji Wykonawcy powinien znajdowaé¢ sie sprzet do przygotowania powierzchni
betonowej, np.:

— mitotki,
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— szczotki stalowe reczne i obrotowe,

— szlifierki lub wiertarki do napedu szczotek obrotowych,

- apsaratura doczyszczenia strumieniowo-$ciernego (piaskownica, sprezarka o wydajnosci 10
m~/h),

- odkurzacz,

— sprezarka Srubowa,

— sprzet do ewentualnej naprawy powierzchni - szpachle do naktadania zapraw naprawczych,
sprzet do iniekcji rys.

Do naktadania powtok i wypraw mozna stosowaé:

- naczynia i wiadra blaszane do przygotowania materiatu,
- mieszadto wolnoobrotowe do wymieszania skladnikéw w przypadku preparatéw
kilkusktadnikowych,
~ pedzle,
— watki,
~ sprzet do natrysku pneumatycznego,
~ sprzegt do natrysku hydrodynamicznego,
— sprzet tynkarski.
Wybdr sprzetu i narzedzi do wykonania robét podlega akceptacji Inzyniera.

Podczas rob6t Wykonawca zobowigzany jest kontrolowaé warunki atmosferyczne, a
podczas roboét posiadaé do dyspozyciji:

- wilgotnosciomierz,
— termometry do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego.

Wykonawca powinien tez dysponowaé sprzetem laboratoryjnym do wykonania badan
wytrzymatosci podtoza oraz jakosci powtok (przyczepnosci, grubosci) wg odpowiednich norm
przedmiotowych.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ~Wymagania ogdlne”.

4.2, Szczegotowe wymagania dotyczgce transportu

Materiaty do wykonywania ochrony powierzchniowej powinny by¢ pakowane w oryginalne

opakowania producenta. Na kazdym opakowaniu powinna byé umieszczona etykieta zawierajaca

dane:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu,

— 0znaczenie,

— date produkgciji,

— mase netto,

- termin przydatno$ci do uzycia,

— informacjg o uzyskaniu przez wyrdb aprobaty technicznej IBDiM,

— informacje o proporcji mieszania,

— sposob przechowywania i stosowania materiatéw i zachowania przy tym niezbednych Srodkéw
ostroznosci, bhp i ochrony $rodowiska.

Materiaty powinny by¢ przechowywane w suchych, chtodnych pomieszczeniach, w
oryginalnych, szczelnie zamknigtych opakowaniach, z dala od zrédet ognia i elementow grzejnych,
w warunkach zabezpieczajacych je przed nastonecznieniem i wplywami atmosferycznymi.

Materiaty nalezy transportowa¢ krytymi $rodkami transportu chronigc opakowania przed
uszkodzeniami mechanicznymi.
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5. WYKONANIE ROBOT
Lo [P Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

52. Szczegotowe wymagania dotyczace wykonania robot
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja;
roboty przygotowawcze,

przygotowanie podtoza betonowego,

natozenie powtoki,

roboty wykonczeniowe.

0O T
— S

5.3. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub
wskazan Inzyniera:
— ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robét,
— okresli¢ kolejnos¢, sposaéb i termin wykonania robaot.

Do Wykonawcy nalezy rowniez wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiorka
rusztowan, pomostow roboczych i innych urzadzen pomocniczych niezbednych do prowadzenia
robot.

5.4. Wymagania w stosunku do personelu Wykonawcy
Jezeli warunki kontraktu nie przewidujg inaczej, w stosunku do oséb kierujacych robotami
wymagane sa:

— uprawnienia wykonawcze i budowlane do wykonywania samodzielnych funkcji technicznych w
zakresie budownictwa mostowego,

—  znajomos$c¢ zasad napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych oraz
technologii stosowania materiatéw, udokumentowane ukonczeniem szkolenia w zakresie
napraw oraz doswiadczenie w wykonywaniu prac tego typu,

Wymagania w stosunku do brygadzistow: znajomos¢ technologii i umiejetnosé stosowania
materiatéw do napraw i ochrony powierzchniowej betonu, ukonczenia szkolenia w zakresie napraw
oraz doswiadczenie w wykonywaniu prac tego typu.

Wymagania w stosunku do robotnikow: znajomo$¢ zasad i umiejetno$¢ stosowania
materiatdw do napraw i ochrony betonu, przeszkolenie na stanowisku pracy.

Dokumenty potwierdzajace spetnienie wymagan w stosunku do personelu Wykonawca
zobowigzany jest dotgczy¢ do oferty przetargowej. Zadanie dostarczenia wymienionych
dokumentéw przez Wykonawce powinno by¢ zawarte w warunkach kontraktu.

5.5. Pole referencyjne

Przed przystapieniem do prac zabezpieczajgcych na obiekcie Wykonawca, w obecnosci
przedstawiciela Inzyniera przygotowuje pole referencyjne ochrony powierzchniowej. Wykonanie
pola referencyjnego ma na celu:

—  okreslenie wszystkich parametréw ochrony powierzchniowej betonu,
—  ocene przydatnosci proponowanych materiatow, technologii,
- ocene efektow wykonania robét.

Dodatkowo, podczas wykonywania pola referencyjnego, dla materiatow z grupy zapraw,
nalezy wykona¢ kontrole wykonywania prac obejmujaca sprawdzenie, na min. 3 probkach,
beleczkach 4x4x16 cm, gestosci objetoSciowe] oraz wytrzymatosci na $ciskanie zgodnie z normg
PN-B-04500:1985[3]. Uzyskane wyniki powinny spetniac wymagania zgodnie z przedmiotowymi
Polskimi Normami lub aprobatami technicznymi.

Pole referencyjne moze stanowi¢ podstawe do oceny, czy wykonane na danym elemencie
zabezpieczenie powierzchniowe wykazuje zatozone witasciwosci, czy jest zgodne z wymaganiami
projektowymi i wymaganiami producenta materiatow.
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Prace podczas wykonywania pola referencyjnego powinny przebiega¢ uzgodnionymi w
protokole ustalen (przyktad protokétu w zataczniku1) materiatami i zgodnie z zatozong technologia.
Prace rozpoczynajg sie od przygotowania podtoza przez wykonanie poszczegoblnych warstw
zabezpieczenia powierzchniowego. W trakcie wykonywania pola referencyjnego Wykonawca
przeprowadza kontrolg wykonania robét, a Inzynier badania odbiorcze ochrony powierzchniowej
betonu.

Pole referencyjne nalezy przygotowaé oddzielnie na kazdym elemencie zabezpieczanym
okreslonym rodzajem zabezpieczenia powierzchniowego. Liczbe i wielko$¢ powierzchni
referencyjnych oraz sposob ich oznaczenia powinien okresli¢ Inzynier.

Wszystkie uzgodnienia, wynikajace z wykonania pola referencyjnego na kazdym etapie
robot, powinny zosta¢ zapisane w protokole wykonania i ochrony powierzchniowej betonu
(przyktad protokotu w zataczniku 1), a wyniki badan zataczone do dokumentacji budowy.

5.6. Wymagana dokumentacja roboét

Przed przystgpieniem do prac Wykonawca zobowigzany jest przedstawié Program
Zapewnienia Jakosci (PZJ). Przed przystapieniem do robét Wykonawca i Inzynier dokonujg ustalen
technologicznych, ktérych zakres przedstawiony zostat w zataczniku 1. Podczas robét na biezaco,
na odpowiednich formularzach Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzania dokumentac;ji
wykonawczej wedtug zataczonych wzoréw (przyktady protokotéw w  zataczniku), w ktorej
zamieszcza m.in.:

— dane o obiekcie,
- informacje o stosowanych materiatach i technologii prac,
- dane dzienne o warunkach atmosferycznych podczas roboét,
—  informacje o ilosci wykonanych prac i zuzytych materiatow,
- wyniki wykonanych badan w ramach kontroli wykonywania i odbioru robét.
Powyzsza dokumentacja stanowi podstawe do rozliczenia robét. Dokumentacje te
Wykonawca zobowigzany jest dotgczy¢ jako element dokumentaciji budowy.

5.7. Warunki atmosferyczne
Podczas wykonywania ochrony powierzchniowej powinny by¢ spetnione nastepujace
warunki:

- Jezeli producent materiatéw nie podaje inaczej, to prace malarskie powinny by¢ prowadzone w
temperaturze nie nizszej niz +5°C (dla wyrobéw epoksydowych +8°C) i wyzszej o min. 3°C od
temperatury punktu rosy przy wilgotnosci wzglednej nie wyzszej niz 80%. (Tabele podajaca
temperature punktu rosy dla podioza w zaleznosci od wilgotnosci wzglednej powietrza
zamieszczono w zataczniku 6). Nie wolno malowaé powierzchni konstrukci betonowych
pokrytych miejscowo szronem (dotyczy materiatow stosowanych w ujemnych tem peraturach),

— niedopuszczalne jest wykonywanie prac malarskich podczas ztej pogody - silnego wiatru,
deszczu, we mgle oraz przy pojawiajgcej sie na powierzchni betonu rosie.

Podczas wykonywania prac malarskich Wykonawca zobowiazany jest kontrolowaé
wilgotnos¢ podioza oraz temperature powietrza i podioza. Parametry te muszg odpowiadac
wymaganiom podanym w kartach technicznych, Polskich Normach lub aprobatach technicznych.
Pomiary warunkéw atmosferycznych nalezy wykonywaé co 3-4 godziny i przy kazdej odczuwalnej
zmianie pogody. Z pomiaréw warunkéw klimatycznych Wykonawca powinien sporzadzi¢ protokét.
Przyktad protokotu podano w zataczniku 4B.

5.8. Przygotowanie podloza
5.8.1. Warunki ogdine

Bez wzgledu na rodzaj stosowanej ochrony powierzchniowej podioze betonowe wymaga
specjalnych przygotowan. Wiasciwe oczyszczenie betonu ma decydujace znaczenie dla trwatosci i
jako$ci stosowanych zabezpieczen. Przygotowanie podioza ma na celu zapewnienie warunkow do
witasciwego zastosowania materiatu lub ochrony powierzchniowe;.

Podtoze betonowe, na ktérym stosuje sie ochrone powierzchniowa, powinno byc
jednorodne, czyste, wolne od mleczka cementowego, piasku, pytow, olejow i thuszczéw, a takze
oczyszczone z odstajacych grudek zwigzanego betonu, skorodowanych, luznych czesci betonu,
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starych powtok ochronnych i innych elementow pogarszajacych przyczepnosé. W przypadku
impregnacji betonu preparatami zwiekszajgcymi wytrzymatosc¢ podtoza nalezy zwrécic uwage na
stan podtoza (bez rys, spekan). Przygotowane podtoze powinno mie¢ odpowiednig szorstkosé.

Z przygotowania podtoza Wykonawca powinien przygotowac protokét. Przyktad protokotu
podano w zatgczniku 3.

5.8.2. Sposoby przygotowania podtoza

Prace przygotowawcze polegajace na oczyszczeniu betonu nalezy wykonywac metodami,
ktore nie naruszajg materiatu konstrukcyjnego. Z catej izolowanej powierzchni nalezy usunac
mleczko cementowe. Niezwigzane czesci betonu mozna odbic mitotkami, a cate powierzchnie
oczyscic metodg strumieniowo-$cierng (np. piaskowanie, Srutowanie, hydropiaskowanie).
Nastepnie oczyszczong powierzchnie nalezy odpylic odkurzaczem przemystowym lub przez
zdmuchniecie pylu sprezonym powietrzem (sprezarki srubowe). Migjsca zattuszczone nalezy zmy¢
rozpuszczalnikami organicznymi lub detergentami. Zasadnicze roboty przygotowawcze polegajace
na usunieciu wszystkich czesci luznych nalezy dostosowac do przewidywanych materiatow
naprawczych, zgodnie z kartami technicznymi.

W przypadku drobnych nierownosci (o gtebokosci do 0,5 cm) podtoze betonowe nalezy
wyréwnac szpachlowka typu PCC kompatybilng do stosowanej powtoki, zgodnie z zasadami
podanymi w ,Zaleceniach do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu
w konstrukcjach mostowych”, GDDP, 1998 [12]. Rysy wystepujace w podtozu betonowym powinny
byc zainiektowane. Gdy beton jest uszkodzony, skarbonatyzowany na gtebokosci réwnej lub
wiekszej niz grubos¢ otuliny zbrojenia, albo zawiera substancje chemiczne o stezeniu
przekraczajacym dopuszczalne normy, nalezy go usungc lub zneutralizowac substancje szkodliwe,
a nastepnie naprawic, np. zaprawami typu PCC.

Czas oczekiwania pomiedzy wykonaniem elementu betonowego lub jego naprawieniem, a
wykonaniem powloki ochronnej jest zalezny od wykonywanych prac na elemencie (np.
betonowanie, naprawa zaprawami PCC) i stosowanych materiatow. Czas ten nalezy przyjmowac
wg danych podawanych w kartach technicznych stosowanych materiatow.

5.8.3. Wymagania dla podtoza pod ochrone powierzchni betonowe;j

Jezeli producent materiatu nie podaje inaczej w karcie technicznej stosowanego materiatu,
przygotowane podtoze powinno miec:

— wytrzymatos¢ na $ciskanie podtoza betonowego w konstrukcjach nowo zbudowanych obiektéw
nie mniejsza niz wynikajaca z przyjetej klasy betonu,

— wytrzymatos¢ na odrywanie wg normy PN-EN 1542:2000[4] prawidlowo przygotowanego
podtoza betonowego:
- wartos¢ srednig > 1,5 MPa,

- warto$¢ minimalng, 1,0 MPa.

Nalezy wykonac jedno oznaczenie wytrzymatosci na odrywanie betonu w podtozu na kazde 25
m? powierzchni oczyszczonego podioza, przy czym minimalna liczba oznaczen wynosi 5 dla
jednego obiektu,

— podioze suche - beton w stanie powietrzno-suchym, bez widocznych sladéw wilgoci. W
przypadku impregnacji podtoze betonowe wymaga doktadnego wysuszenia, tak aby usungc
wode z porow i zwiekszy¢ skutecznos¢ takiego zabezpieczenia. Jezeli producent tak zaleca, dla
materiatoéw stosowanych na mokre podioze powierzchnia betonu powinna by¢ matowo-wilgotna,

— temperature podtoza betonowego nie nizszg niz +8°C (temperatura podtoza musi by¢ wyzsza o
3°K od punktu rosy) i nie wyzsza niz +25°C, chyba Zze producent podaje inne wymagania,

— szorstkos¢ przygotowanej powierzchni betonu okreslona metodg wypetnienia piaskiem nie
przekraczajgcg 1,0 mm. Przebieg pomiaru szorstkosci:

Na poziomg powierzchnie betonu nalezy wsypac¢ odmierzony w menzurce piasek kwarcowy o
uziarnieniu 0,1-0,5 mm, w ilosci 25 lub 50 cm® (w zaleznosci od spodziewanej szorstkosci) i
rozprowadzi¢ go drewnianym krazkiem o srednicy 50 mm i grubosci 10 mm ruchami kolistymi
do wyrdwnania z powierzchnig. Nalezy dazyc, aby wypetnienie piaskiem byto maksymalnie
zblizone do ksztaftu kota. Nastepnie nalezy pomierzy¢ $rednice kota w dwdéch prostopadtych do

wd
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siebie kierunkach, a 2z otrzymanych wynikow obliczy warto$¢ $rednia. Parametrem
charakteryzujgcym szorstkos¢ powierzchni betonu jest warto$é ,s”, ktora jest usredniong
gtebokoscig nieréwnosci na jego powierzchni. Szorstkosé nalezy okresli¢ ze wzoru: s = 40 V/x
d’ (mm), gdzie: V — objetoéé¢ piasku w (cm®), d — $rednica kota w (cm). Wartosé ,s" nalezy
podawac z doktadnoscig do 0,1 mm,

- podioze czyste — powierzchnia betonu wolna od luznych frakcji, pytow, plam, olejow, smaréw i
innych zanieczyszczen; oceneg czystosci podioza wykonuje sig wizualnie,

- podtoze gtadkie i rowne — lokalne nieréwnosci i zagtebienia powierzchni betonu nie powinny
przekracza¢ + 1 mm. Szczeliny pomiedzy powierzchnig podioza a tatg o diugosci 4 m utozong
na betonie nie powinny przekracza 3 mm, pomiar rownosci podioza wykonuje sie mierzac
cechowanym klinem prze$wity pod aluminiowg tatg o dlugosci 4 m utozong na badane;
powierzchni.

5.9. Przygotowanie materiatow

Przed przystapieniem do przygotowania materiatéw nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ materiatu
z dokumentacjg projektows i specyfikacja techniczna, stan opakowan i termin przydatnosci do
stosowania. Z kontroli jakosci materiatbw do ochrony powierzchniowej (w tym materiatu
gruntujacego, jesli wystepuje w systemie) Wykonawca powinien sporzgdzi¢ protokdt. Przykiad
protokotu podano w zatacznikach 2A i 2B.

Jezeli producent materiatu nie przewiduje inaczej w karcie technicznej, materiaty nalezy
przygotowac do aplikacji, w sposob podany w dalszym ciagu:

a) materiaty jednosktadnikowe (takie jak farby i wigkszo$¢ impregnatéw) dostarczane w formie
gotowej do uzycia. W przypadku stosowania farb nalezy:

— otworzy¢ pojemnik, sprawdzi¢ obecno$é kozucha na powierzchni farby, a nastepnie oceni¢
jego rodzaj; w przypadku stwierdzenia obecnosci kozucha nalezy go mozliwie doktadnie
odtaczy¢ od $cianek opakowania i usunaé; w razie potrzeby przez odsgczenie na sicie o
nominalnej $rednicy otworow 125 um,

— sprawdzi¢ obecnos¢ osadu i jego rodzaj (np. lekki, twardy) - materiat zawierajacy twardy
osad nie nadaje sie do stosowania,

- gdy wystepuje migkki osad zawarto$¢ pojemnika nalezy dobrze wymieszaé, aby
ujednorodnic¢ farbe stosujac mieszadio wolnoobrotowe: podczas przygotowywania farby
nalezy w miarg mozliwosci unika¢ jej napowietrzenia; przed uzyciem farba powinna
pozbawiona pecherzykéw powietrza,

— W przypadku stosowania impregnatow jednosktadnikowych wskazane jest wymieszanie ich
bezposrednio przed zastosowaniem. Przed uzyciem materiat powinien by¢ pozbawiony
pecherzykow powietrza.

b) materiaty dwuskfadnikowe ze sktadnikami A i B konfekcjonowane w odpowiednich proporcjach
fabrycznie; gotowy do uzycia produkt uzyskuje sig przez doktadne wymieszanie skladnikow A i
B; miesza¢ nalezy mieszadlem wolnoobrotowym okoto 3-4 min.; po wymieszaniu -
bezposrednio przed zastosowaniem, materiat powinien stanowié jednorodng mieszanine, bez
widocznych smug i pecherzykow powietrza. Materiaty dwusktadnikowe typu sucha zaprawa i
ptyn zarobowy (np.: w przypadku niektérych materiatéw do wykonywania wypraw ochronnych)
nalezy przygotowywac¢ zgodnie z zaleceniami producenta- dotyczy to przede wszystkim
przyjecia wasciwych proporcji mieszania suchej zaprawy i ptynu zarobowego; po potgczeniu
sktadnikow nalezy je miesza¢ mieszadtem wolnoobrotowym okoto 3-4 min, az do uzyskania
jednorodnej konsystencji.

5.10. Naktadanie powtok
5.10.1. Warunki ogdlne

Roboty powinny by¢ wykonywane przez specjalistyczne firmy. Przy wykonywaniu robot
nalezy zawsze i bezwzglednie przestrzega¢ zalecen technologicznych okreslonych przez
producenta materiatu. Zalecenia te zawarte sg w kartach technicznych materiatow i opracowane
przez jego producenta. Kazdy z materiatéw przeznaczony do zabezpieczenia antykorozyjnego ma
swojg specyfike stosowania i dla kazdego materialu mozna okresli¢ nieco inne wymagania
dotyczace warunkéw pogodowych, warunkéw przygotowania i wilgotnosci podtoza oraz warunkow
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wykonywania kolejnych warstw. Sciste przestrzeganie zalecen technologicznych producenta
materiatu ma decydujacy wptyw na trwatos¢ wykonywanych powtok.

Jezeli producent nie podaje inaczej powtoki i wyprawy mozna naktadac¢ co najmniej po 14
dniach dojrzewania betonu.

Przy nanoszeniu materiatdow do zabezpieczen powierzchniowych betonu nalezy zwrécic
uwage na grubos¢ nanoszonej powtoki lub wyprawy, uwzgledniajac szorstkosc¢ podtoza okreslong
w pkcie 5.8.3.

Z wykonania robot Wykonawca powinien sporzgdzic protokot. Przyktad protokotu podano w
zatgczniku 4A.

5.10.2. Metody naktadania powtok i wypraw

W zaleznoséci od rodzaju materiatow i wielko$ci zabezpieczanej powierzchni mozna
stosowac metody naktadania:

— metode polewania powierzchni,

—~ malowanie pedzlem,

— malowanie watkiem,

— malowanie natryskiem pneumatycznym,
— natryskiem hydrodynamicznym,

— metode tynkarska.

Metoda aplikacji powtoki lub wyprawy powinna zostac¢ okreslona w projekcie roboczym po
wyborze konkretnego materiatu i ewentualnie w ST. Jezeli producent materiatu nie podaje inaczej,
przy stosowaniu poszczegolnych metod naktadania powlok | wypraw nalezy stosowac sie do zasad
i ograniczen podanych w dalszym ciggu.

5.10.2.1. Metoda polewania powierzchni betonowej

Metode te stosuje sie tylko do impregnacji betonowych powierzchni poziomych.
Przeznaczong do zabezpieczenia powierzchnie betonowa nalezy obficie polaé impregnatem. Przy
szybkim wnikaniu materiatu w gtab betonu czynnos¢ te nalezy powtdrzy¢ az do catkowitego
nasycenia podioza.

5.10.2.2. Malowanie powierzchni betonowych pgdzlem

Metode te mozna stosowa¢ do wykonywania impregnacji, powtok ochronnych i niektérych
rodzajow wypraw. Materiaty malarskie nanoszone pedziem powinny:

- stosunkowo wolno schnac¢ na powietrzu,
- ze wzgledu na bezposredni kontakt malujgcego z materiatem malarskim byé bez
rozpuszczalnikdw - dyspersji wodnych.
Powierzchnie nalezy malowac¢ cienkg, rownomierng warstwg wyrobu, krzyzowo, bez
przerw i zaciekow. Nalezy dazy¢ do otrzymania powtok o0 mozliwie jednakowej grubosci na catej
malowanej powierzchni.

Aby nie dopusci¢ do powstania zaciekow przy malowaniu pedzlem powierzchni pionowych
nalezy:

— prowadzic pedzel z materiatem malarskim w kierunku pionowym, stopniowo zwiekszajac nacisk,

— nanosi¢ pedzlem materiat malarski w ten sposéb, aby sasiednie pasma nieznacznie nachodzity
na siebie; w miejscu styku obu pasm wskazany jest lekko falisty ruch pedzla,

-~ po pomalowaniu powierzchni betonowej w kierunku pionowym wykona¢ druga warstwe malujac
powierzchnig betonowg pedzlem w kierunku poziomym; prace te nalezy rozpoczynac od lewe;j
strony naciskajgc dosé mocno pedzel, aby nanoszony materiat magt sie dobrze rozprowadzic,

— ponownie malowana powierzchnie przeciggna¢ pedzlem (przy lekkim jego docisku) - od géry do
dotu,

- w ostatnim etapie pomalowac powierzchnie betonu pedzlem prowadzonym od dotu do gory.

Przy malowaniu pedzlem uzyskuje sie gorsze walory estetyczne, niz w przypadku
stosowania innych technik malowania, dlatego nie zaleca sie tej metody w przypadku stawiania
wysokich wymagan estetycznych w stosunku do danej powierzchni betonowej.

5.10.2.3. Malowanie powierzchni watkiem

e

d
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Metode te¢ mozna stosowa¢ do wykonywania powtok ochronnych i niektérych rodzajow
wypraw. Metoda ta nie powinna by¢ stosowana do gruntowania podfozy, dlatego ze (w
przeciwienstwie do pedzla) nie pozwala na dokladne wtarcie materiatu malarskiego w pory i
drobne nierdwnosci podtoza betonowego. Moze to wplywac niekorzystnie na przyczepno$é gruntu
do podtoza betonowego, a tym samym na zmniejszenie przyczepnosci catej powtoki do betonu.

Malowanie powierzchni betonowej watkiem wymaga zastosowania specjalnego pojemnika
z zamocowang w nim siatka, ktéra pozwala odcisnaé¢ nadmiar materiatu malarskiego. Malowanie
watkiem polega na nanoszeniu réwnolegtych - nieznacznie zachodzacych na siebie pasm farby. Po
pomalowaniu powierzchni betonowej w jednym kierunku, nalezy malowaé w kierunku do niego
prostopadtym- malowanie krzyzowe. Nanoszenie pasm farby za pomocg watka nie musi odbywaé
sig w Kierunku pionowym i poziomym. W praktyce dobre rezultaty mozna uzyskaé przy
prowadzeniu watka w kierunkach ukosnych np. pod katem 45° do pionu i w kierunku prostopadtym
do niego.

5.10.2.4. Malowanie powierzchni betonowych natryskiem pneumatycznym

Malowanie natryskiem pneumatycznym polega na rozpyleniu materiatu malarskiego pod
wptywem strumienia sprezonego powietrza. Metode te mozna stosowaé do wykonywania
impregnacji, powtok ochronnych i niektérych wypraw.

Przed przystgpieniem do malowania podioza betonowego natryskiem pneumatycznym
nalezy spei¢ nastepujace warunki wstepne:

— wiasciwie dobra¢ pistolet natryskowy - uwzgledniajac wymagana w danych warunkach
wydajnos$¢ malowania oraz rodzaj stosowanego materiatu do powierzchniowej ochrony betonu,

— doktadnie sprawdzi¢ podtgczenie pistoletéw natryskowych, regulatora ci$nienia i sprezarki,

— przygotowac materiat malarski - przez rozcienczenie do wiasciwej lepkosci roboczej, jezeli
stosowany materiat tego wymaga i dobre wymieszanie,

— ustali¢ dla danych warunkéw parametry malowania, takie jak - wydajno$é wyptywu materiatu
malarskiego przez dysze, wartos¢ ci$nienia powietrza rozpylajacego oraz szeroko$¢ strumienia
natrysku.

Podczas malowania metodg natrysku pneumatycznego nalezy przestrzegaé nastepujacych
zasad:

— odlegtos¢ pistoletu od malowanej powierzchni betonu powinna byé stata i wynosié¢ 0,15-0,2 m
(chyba ze producent materiatu zaleca inaczej),

— pistolet podczas natrysku (o ile to mozliwe) powinien by¢ ustawiony prostopadle do malowanej
powierzchni,

— malowanie nalezy rozpoczynaé¢ od miejsc trudno dostepnych (narozy, wnek itp.)

— pistolet nalezy przesuwac z taka predkoscia, aby uzyskiwa¢ réwno pokryta materiatem
malarskim powierzchnie betonu,

— duze powierzchnie pionowe nalezy zamalowywac pasmami w kierunku od géry do dotu,

— natrysk nalezy prowadzi¢ réwnolegtymi pasmami zachodzacymi na siebie w ok. 50%,

— metody tej nie nalezy stosowac do gruntowania podtoza betonowego, poniewaz nie zapewnia
mozliwosci doktadnego wtarcia materiatu malarskiego w pory i nieréwnosci podioza
betonowego.

5.10.2.5. Malowanie powierzchni betonowych natryskiem hydrodynamicznym

W malowaniu hydrodynamicznym (bezpowietrznym) rozpylenie materiatu malarskiego
nastepuje w wyniku jego bardzo szybkiego przeptywu przez specjalng dysze rozpylajaca. Metode
te stosuje sig przede wszystkim do wykonywania powtok ochronnych.

Metodg natrysku hydrodynamicznego mozna nanosi¢ wiekszo$¢ materiatéw malarskich,
ktére sg przeznaczone do natrysku pneumatycznego. Nie mozna tg metodg nanosi¢ materiatow
malarskich z wypetniaczami witoknistymi. Réwniez metoda ta jest ograniczona w przypadku
materiatdw chemoutwardzalnych, o krétkim czasie zachowania wtasciwosci roboczych. Metoda ta
natomiast nadaje si¢ do malowania materiatami o wysokiej gestosci. Natryskiem
hydrodynamicznym nie nalezy gruntowa¢ powierzchni - metoda nie zapewnia mozliwosci
doktadnego wtarcia materiatu malarskiego w pory i nieréwnosci podtoza betonowego.
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5.11. Pielegnacja powtoki lub wyprawy

Jezeli producent nie podaje inaczej, bezposrednio po ukonczeniu prac zwigzanych z
zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu nalezy chroni¢ te powierzchnie przed intensywnym
nastonecznieniem, silnym wiatrem, atakze deszczem oraz spadkiem temperatury powietrza
ponizej 5°C i przegrzaniem powyzej 25°C przez czas okre$lony przez producenta materiatu w
kartach technicznych.

5.12. Bezpieczernstwo robot i ochrona srodowiska

Materiaty do antykorozyjnego zabezpieczania betonu powinny by¢ dostarczane w
szczelnych, oryginalnych pojemnikach i sktadowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach
nie nizszych niz +5°C i wyzszych niz +25°C.

Transport i sktadowanie materialéw na bazie zywic syntetycznych powinny odpowiadac
ogdlnym wymaganiom, jak dla materiatow toksycznych i fatwopalnych.

Sposob prowadzenia prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonu nie
moze powodowac skazenia srodowiska.

Resztek materiatéw pozostatych w pojemnikach i po umyciu przyrzadow roboczych nie
wolno wylewa¢ do kanalizacji. Wszelkie odpady tych materiatéw Wykonawca obowiazany jest
usung¢ z terenu i poddac utylizacji. Wykonawca obowigzany jest zabezpieczyc teren przed
zanieczyszczeniem odpadami, szczegdlnie w przypadku materiatdbw nanoszonych metodg
natryskowa.

5.13. Gwarancje powykonawcze
Jezeli w warunkach kontraktu nie ustalono inaczej to okres objety gwarancjg na ochrone
powierzchniowg betonu powinien wynosic 3 lata od daty dokonanego odbioru ostatecznego.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci robét
Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien:

—  uzyskac¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania
materiatbw wykonane przez dostawcow itp.), potwierdzajace zgodnosé materiatow z
wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikaciji,

- ew. wykona¢ witasne badania wtasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robét,
okreslone w pkcie 2 lub przez Inzyniera,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

Podczas robot Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ protokot wykonania ochrony
powierzchniowej, w ktorym podaje wszystkie niezbedne informacje o warunkach atmosferycznych,
stanie uzywanych materiatdow, parametrach technologicznych wbudowania materiatow, ilosci
zastosowanych materiatow oraz wyniki badan wykonanych powtok. Wzory protokotow zostaty
zamieszczone w zalgcznikach do niniejszej ST.

6.3. Kontrola jakosci materiatow
Kontrole wytwarzania materiatdéw prowadzi producent w ramach nadzoru wewnetrznego.
Za sprawdzenie przydatnosci materiatow oraz jakosci wbudowania odpowiada Wykonawca.

Akceptacja materiatdow nastepuje na podstawie Polskich Norm lub, w wypadku ich braku,
aprobat technicznych i sprawdzeniu ich na zgodnos¢ z wymaganiami specyfikacji technicznej.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci danej partii
materiatu z Polskg Normga lub aprobatg techniczng, a takze karte techniczng materiatu. Na
zadanie Inzyniera Wykonawca przedstawi aktualne wyniki badan materiatow wykonanych w
ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta.

-
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Przed zastosowaniem materiatdw Wykonawca zobowigzany jest sprawdzié:

— nr produktu,

— stan opakowan materiatu,

~ warunki przechowywania materiatu,

- date produkgji i date przydatnosci do stosowania.

Dodatkowo po otwarciu pojemnika z materiatem Wykonawca powinien oceni¢ jego wyglad i
klarownos¢, a w przypadku farb sprawdzi¢ obecno$é¢ kozucha lub osadu zgodnie z PN-EN 21513
[5]. Z kontroli jakosci materiatéw powinien zostaé sporzgdzony protokot. Wzér protokotu zostat
zamieszczony w zatgczniku 2A i 2B.

6.4. Kontrola przygotowania podtoza

Wykonawca zobowigzany jest przedstawié Inzynierowi do akceptacji wyniki badan podtoza,
ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w pkcie 5.8. Z przygotowania podtoza zostanie
sporzadzony protokot. Przyktad protokotu zostat zamieszczony w zataczniku 3.

6.5. Kontrola wykonania zabezpieczenia
6.5.1. Kontrola przygotowania materiatéw i naktadania powtok

Podczas przygotowywania materiatow do uzycia nalezy sprawdzaé zachowanie proporcji
mieszania sktadnikéw, zachowania czasu mieszania sktadnikéw. Nalezy tez kontrolowad
zachowanie czasu naktadania materiatéw i odstepy czasowe pomigdzy uktadaniem kolejnych
warstw.

6.5.2, Badanie wykonanej powtoki lub wyprawy
6.5.2.1. Ocena wizualna powtok i wypraw

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego obejmuje wzrokowg oceneg stanu catej powtoki lub
wyprawy wg wymagan podanych w tablicy 1.

Tablica 1. Ocena wizualna jakosci powfok i wypraw ochronnych

Lp. Cecha powtoki Wymagania
1 | Potysk jednolity na catej powierzchni
- jednolita na catej powierzchni,
zgodna ze wzorcem
Zmieknienie powitoki niedopuszczalne
4 | Ubytki niedopuszczalne

5 | Chropowatosé niedopuszczalna - w przypadku

gtadkich powtok

6 | Kratery dopuszczalna o charakterze ukfud
szpilki

7 | Zacieki niedopuszczalne
Marszczenie sie wymalowania niedopuszczalne

9 | Rysy i pekniecia niedopuszczalne

10 | Pecherze niedopuszczalne

11 | Odspajanie sie powtoki Ilub niedopuszczalne
wyprawy

Cata powierzchnia betonu powinna by¢ doktadnie pokryta materiatemn ochronnym.

6.5.2.2. Sprawdzenie powierzchni hydrofobizowanych
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Sprawdzenie skutecznosci impregnacji za pomoca impregnatéw hydrofobowych nalezy
przeprowadzi¢ przez ogledziny wizualne stanu wykonanej powtoki jw. oraz zachowania sie wody
na jej powierzchni poziomej, jak podano ponizej.

Na kazdych 10 m? zabezpieczane] poziomej powierzchni nalezy wykonac¢ test
sprawdzajacy skutecznosé wykonania impregnacji. Test sprawdzajgcy polega na rozlaniu na
wybranej powierzchni niewielkiej ilosci wody.

Miejsce to nalezy zabezpieczy¢ przed parowaniem wody np. za pomocg naczynia
szklanego. Ocene skutecznosci impregnacji przedstawiono w tablicy 2.

Tablica 2. Ocena skutecznosci impregnacji za pomocg impregnatow

Ocena . .
Lp. T Sposob kontroli
impregnacji
1 | Bardzo dobra krople wody* nie wsigkaja w podtoze betonowe ponad
dobe
2 | Dobra krople wody* nie wsigkaja w podtoze betonowe co
najmniej 2 h
3 | Staba krople wsia_kaja: w podtoze po 1 h
*) zabezpieczone przed parowaniem naczyniem szklanym

6.5.2.3. Sprawdzenie jakosci wykonania impregnacji za pomoca impregnatow wypetniajgcych
pory

Sprawdzenie jakosci wykonania impregnacji za pomocg impregnatéw wypetniajgacych pory
obejmuje kontrole:
a) szczelnosci impregnowanego podioza,

b) wzmocnienie warstwy przypowierzchniowej betonu
i wykonuje sie w sposéb podany w dalszym ciagu:

— na kazdych 50 m® zabezpieczanej powierzchni nalezy wykonaé test sprawdzajacy szczelnosé
impregnowanej powierzchni. W wybranych punktach zabezpieczone] powierzchni nalezy
przyklei¢ szklane rurki o srednicy 70210 mm i wysokosci 60 +5 mm. Rurki nalezy przyklei¢
klejem epoksydowym. Polaczenie rurki z powierzchnig betonowg powinno by¢ szczelne.
Nastepnie rurki napetnia sie woda do wysokosci 5 cm i przykrywa ptytkami szklanymi. Badanie
to prowadzi sie przez 24 h. Oceng skutecznosci impregnacji jest poréwnanie nasigkliwosci
powierzchniowej betonu (w tych samych miejscach) przed i po impregnacji. Nasigkliwos¢ ta
powinna zmniejszgé sie o min. 30%,

—~ na kazdych 50 m“ impregnowanej powierzchni nalezy wykonaé¢ badanie betonu na odrywanie
metodg ,pull-of” w warstwie przypowierzchniowej (naciecie betonu na gtebokosé¢ 3 mm), wg
procedury IBDIM PB-TM-X3 [9]. Oceng skutecznosci impregnacji jest pordwnanie
wytrzymatosci na odrywanie betonu przed impregnacjg i po impregnacji (przy tej samej
glebokosci naciecia). Préby na odrywanie (przed i po impregnacji) powinny byc¢
przeprowadzane w miejscach oddalonych od siebie nie wiecej niz 30 cm. Wzmocnienie podtoza
betonowego okreslane wytrzymatoscig na odrywanie powinno wynosic¢ nie mniej niz 20%.

6.5.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza betonowego

Badanie przyczepnosci powtok lub wypraw ochronnych na podtozu betonowym nalezy
przeprowadzi¢ na obiekcie wg nastepujacych zasad:

a) metoda jakosciowg polegajacg na ostukiwaniu stalowym mtotkiem o masie 250 g w wybranych
przez Inzynierach miejscach. W przypadku zilej przyczepnosci powtoki do podioza przy
ostukiwaniu wystepuje specyficzny gtuchy dzwigk,

b) metoda ilosciowg polegajacg na okresleniu sity potrzebnej do oderwania nacigtego wycinka
powtoki od podtoza za pomocg przyklejonego stempla metalowego o $rednicy @50 mm

=
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zgodnie z normg PN-EN 1542:2000 [4]. Do przyklejania stempla metalowego do powtoki nalezy

dobrac klej spetniajacy nastepujace wymagania:

— $wiezo natozony klej nie moze oddziatywaé niszczaco na powtoke,

- po stwardnieniu kleju, naprezenia zrywajace potaczenia: klej-stempel metalowy i klej-

powtoka powinny by¢ wigksze niz naprezenia zrywajace potaczenie: beton-powtoka.

Nalezy wykona¢ co najmniej 1 oznaczenie na 25 m? przy czym nie mniej niz 5 oznaczen dla
elementu. Miejsca pomiarowe powinien wskazaé Inzynier. Warto$ci powinny spetniac¢
wymagania dla powtoki lub wyprawy podane w pkcie 2.4. Jezeli wartosé pojedynczego
pomiaru jest nizsza od wartosci podanych w pkcie 2.4 wowczas nalezy wykona¢ dodatkowy
pomiar obok, w miejscu réwniez wskazanym przez Inzyniera. W przypadku, gdy dodatkowy
pomiar spetni warunek minimalnej wytrzymatosci na odrywanie i réwnoczesnie wartosé
srednia ze wszystkich pomiarow nie bedzie nizsza od wartosci sredniej okreslonej w pkcie 2.4
dla danego rodzaju powloki lub wyprawy, to mozna uznaé, ze warunek wytrzymatosci na
odrywanie zostat spetniony. Istotny jest réwniez sposdb zniszczenia w miejscu badania
przyczepnosci. Za poprawny nalezy przyjaé kazdy sposdb zniszczenia typu adhezyjnego,
kohezyjnego lub adhezyjno-kohezyjnego oprécz zniszczenia w warstwie kleju (lub na styku
kleju ze stemplem lub na styku kleju z powtoka).

6.5.2.5. Grubos¢ powtoki

Sprawdzenie grubosci powtok nalezy wykonywa¢ metodami niszczacymi lub
nieniszczacymi wg norm przedmiotowych z doktadnoscia do 0,1 mm wykonujac 1 pomiar na 25 m?
powtoki, lecz nie mniej niz 5 pomiaréw na jednym elemencie. Grubosé powtok mozna mierzyé np.
na probkach pobranych przy badaniach ich przyczepnosci do podfoza betonowego. Uzyskane
wyniki nalezy poréwna¢ do grubosci minimalnej i maksymalnej okreslonej w aprobacie techniczne;.
Jezeli jeden z pomiaréw jest mniejszy niz grubo$é minimalna lub wigkszy niz grubos¢ maksymaina,
to nalezy wykona¢ pomiar dodatkowy w odlegtosci ok. 1 m. Jezeli ten drugi pomiar bedzie miescit
sig w okreslonych granicach to nalezy uzna¢, Zze ogdina grubo$¢ powtoki spetnia wymagania.
Grubos¢ powtoki powinna by¢ zgodna z gruboscig projektowang z dopuszczalnym odchyleniem +
20%.

6.5.2.6. Wyniki kontroli i badania dodatkowe

Z pomiarow kontrolnych Wykonawca sporzadzi protokdt. Wzor protokolu zostat
przedstawiony w zatacznikach 5A, 5B i 5C. Na zadanie Inzyniera kontrola moze objaé réwniez
badania innych wtasciwosci materiatéw i powtok wg wymagan aprobat technicznych.

Miejsca uszkodzone podczas badan nalezy naprawi¢ przy uzyciu tych samych materiatéw,
ktore byty stosowane do wykonania zabezpieczenia powierzchniowego, zachowujac wymagania
technologiczne odnosnie ich stosowania.

7. OBMIAR ROBOT
TA. Ogélne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST DM.00.00.00 ~YWymagania ogdine”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1 metr kwadratowy (m2) powierzchni betonu zabezpieczonegj
antykorozyjnie powtokg akrylowa.
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8. ODBIOR ROBOT
8.1. 0Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoéine”. Roboty uznaje sig
za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne

8.2, Szczegotowe zasady odbioru roboét

— roboty ulegajace zakryciu w trakcie antykorozyjnego zabezpieczania powierzchni betonu
(odbidr miedzyoperacyjny),

— roboty objete umowa po ich catkowitym zakonczeniu (odbior koncowy).

Podstawg odbioru migdzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy
wykonania robot okreslonego rodzaju, zgodnie z Dokumentacjg Projektowsg, wymaganiami
zawartymi w Specyfikacji oraz wyrazenie zgody na przystapienie przez Wykonawce do realizacji
kolejnej fazy robot.

Podstawg odbioru koncowego jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w Dzienniku Budowy
zakonczenia wszystkich robot zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu
i spetnienia wymagan okreslonych w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji oraz innych
warunkow dotyczacych tych robdt zawartych w umowie.

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
-~ przygotowanie podtoza do utozenia powtoki,
— utozenie powtoki gruntujacej i miedzywarstw

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,\Wymagania ogdlne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje:

— zakup, dostawe i magazynowanie materiatow, konstrukcji lub wyroboéw potrzebnych do
wykonania robét,

—  projekt organizacji robot,

— wykonanie i rozbiorke rusztowan, pomostow roboczych, uzycie urzadzen pomocniczych
niezbednych do wykonania lub zabezpieczenia robdt prowadzonych przy odbywajgcym sie
ruchu drogowym,

—  przygotowanie podtoza,

— wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni betonu powtoka akrylows.
—  zabezpieczenie terenu przed zanieczyszczeniem Srodowiska,

—~  wykonanie wymaganych badan.

— uporzgdkowanie migjsca pracy.

W cenie jednostkowej mieszczg sie rowniez odpady i materialty pomocnicze.

Do kalkulacji cen nalezy zatozy¢, ze kolor powtoki jest rozny od koloru betonu.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogolne specyfikacje techniczne (ST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogodlne
10.2. Normy
2. PN-B-03264:2000 Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.
3. PN-B-04500:1985 Zaprawy  budowlane - badanie cech  fizycznych [

wytrzymatosciowych

4. PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Metody badan. Pomiar przyczepnosci przez odrywanie.

5. PN-EN 21513 Farby i lakiery. Sprawdzanie i przygotowywanie probek do badan.

10.3. Inne dokumenty
6. Procedura IBDIM Nr PB- Oznaczenie wskaznika ograniczenia chtonnosci wody

TM-X5
7. Procedura IBDIM PO-2 Badanie i ocena stanu powtoki po 150 cyklach zamrazania i
odmrazania
8. Procedura ITB Oznaczanie przepuszczalno$ci pary wodnej przez powloki
LO-4 malarskie, bitumiczne i z tworzyw sztucznych oraz folie z tworzyw
sztucznych i papy
9. Procedura IBDiM Badanie przyczepnosci powtoki ochronnej do betonu metoda ,pull-
TM-X3 ol
10. Procedura ITB Wymagania techniczne i metody badan zapraw plastycznych oraz
ar 211 warunki odbioru pocienionych wypraw z zapraw plastycznych

11. Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735)

12. Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu
w konstrukcjach mostowych, GDDP-IBDiM, Zmigrod, 1998
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ZALACZNIKI

ZALACZNIK 1

Kontrakt nr
Nazwa kontraktu

Umowa nr
PROTOKOL WYKONANIA
OCHRONY POWIERZCHNIOWEJ BETONU -
— USTALENIA TECHNOLOGICZNE

0 ][] T N
O BN DT WAL v i s 5065 Sttt o e B S e A e S R A
PO e ANt e e e
WVWKOMBWEE! ettt e e e e e s s e e e e et
LA O At O I e e
Osoby odpowiedzialne:

IMIE | NAZWISKO UNKC A NUMER UPRAWNIEN

Inspektor nadzoru
Kie o nik budowy

USTALENIA:
: ROJE OWANA
RODZA ROBO ZAR S OB T TEC NOLOGIA
Przygotowanie podtoza odkucia reczne
betonowego odkucia mechaniczne
oczyszczenie podtoza:
—  piaskowanie
- hydropiaskowanie
—  Srutowanie
- frezowanie
~  INO e
Zabezpiecze | hydrofobizacja
powierzchniowe powtoka nie pokr.
zarysowan
powtoka elastyczna
wyprawa
inne:
Inne roboty:

WYKAZ ZAAKCEPTOWANYCH MATERIALOW:
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PRODUCENT
MATERIALU

RODZAJ CHNO OGlI

NAZWA

MATERIALU

NUMER

APROBATY

ZUZYCIE JEDNOSTKOWE

WYMAGANIA DOTYCZACE WARUNKOW ATMOSFERYCZNYCH:

WYMAGA |
RODZAJ — Sl temp. temp. wilgotnosc tﬁ?k% inne:

TECHNOL 1 P- P podtoza | materiatlow | powietrza pr sy |
WYKAZ WYMAGANYCH BADAN KONTROLNYCH:

ODZA WYKONANEJ ROBOTY |RODZM IczEST T wosE |wymac  1a
WYKAZ MINIMALNEGO WYPOSAZENIA LABORATORYJNEGO
NIEZBEDNEGO PRZY PROWADZONYCH PRACACH

RODZAJ SPRZETU ILOSC SZT K

Termometr dop mia utemperatury owiet

Za

Termometr do pomiaru temperatury podtoza

Termometr do pomiaru temperatury materiatow

Hig ometr

F nol ftal ina

Ap t,p ll-off”

Inne:
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WYKAZ ZAAKCEPTOWANEGO SPRZETU | NARZEDZI:

RODZAJ SPRZETU

ILOSC SZTUK

INNE USTALENIA TECHNOLOGICZNE:

Data Wyk nawca

In pektor nadz r

A
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ZAL ACZNIK 2A

Kontrakt nr
Nazwa kontraktu
Umowa nr

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT nr ..... DZIALKA nr ...
PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI
MATERIALOW DO OCHRONY POWIERZCHNIOWEJ"

Termin WyKoNania Prac: ..o
Nazwa materiatu  rodzaj)

Producent

Nu erp rtii

llo§¢ materiatow z partii (ilos¢ i pojemnosé
opak wan

Nu er ostawy

Data przydatnosci do uzycia (dz m-c/r)

Nr Polskiej Normy lub ap obaty techniczn
Certyfikat lub deklaracja zgodnosci z PN lub /
AT (nr, z dnia, wielko$¢ dostawy objetej danym
certyfikatem lub deklaracj )

Liczba skladnikéw / s osunek mieszania

Stan opakowania”

- usz od on (sz ) [ ]

—  nieuszkod one (szt.) [ ]

Obecnosé kozucha”

Osad?”:

— tatwyd rozmiesz a [ ]

—  trudnyd 0zmi szania [ ]

- niemozliwy do rozmies ania [ ]

Konsystencj

Rozdziat faz”’ [ ]tak [ ] nie

Wtracenia” [ 1t k 1 e

Kolor ’ [ ] zgodny z dokumentacjg
[ 1 niezgodny z
dokumentacjg,

In e

Uwagi

' — nalezy wypetniac dla kazdej partii materialow
= wiasciwg odpowiedz nalezy zaznaczyé krzyzykiem [ x |
Miejscowosé i data Wykonawca nspekto a zo u
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ZALACZNIK 2B

Kontrakt nr
Nazwa kontraktu
Umowa nr

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT nr .....

PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI

MATERIALU GRUNTUJACEGO"
DB et e e e e
=Y 0 1= o ) SO P PO PRRPSPPPR USSP
Zakres robot: ... [mz} rysunek zatgcznik nr: ................
=T e T LT T o = Lo PO P PP PPPPT
Nazwa materiatu (rodzaj)
P oducen
Numer art
llos¢ materiatow z partii (ilos¢ i p | mnosc
poj mnikéw)
Nu erd stawy
Data przydatnosci do uzycia (dz./m- / )
Nr Polskiej Norm Iu aproba ytech iczn
Certyfikat lub deklaracja zgodnosci z PN lub
AT (nr, z dnia, wielkos¢ dostawy objetej d nym
certyfikatem lu deklaracja
Liczba sktadnikow / stosunek mieszania
Stan opakowania”
— uszko zone (szt.) [
- nieuszkodzone (szt ) [ 1]
Obecnos$é kozucha®’ [tk [ nie
Osad”
— tatwy do rozmiesz nia [ ]
- trudn dor mie ania [ ]
— niemozliwy do rozmiesza ia ]
Konsystencja
Rozdziat faz” [ ]tak ] nie
Wtracenia” [ ]tak [ ni
Kolor
In e
wa i
— nalezy wypetniac dla kazdej partii materiatow
? _ wtasciwg odpowiedz nalezy zaznaczyé krzyzykiem [ x |

T

Miejscowos¢ i data Wykonawca | spek or nadzoru

e

[ )
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ZALACZNIK 3

Kontrakt nr
Nazwa kontraktu

Umowa nr
PROTOKOL WYKONANIA ROBOT nr..... DZIALKAnr .....
PROTOKOL KONTROLI
PRZYGOTOWANIA PODLOZA BETONOWEGO

CODIBHES vomnmsomsnes st 3838 R S A T 8o oA e 1 TR AR SRS
B TR swusonssumesscionins a8 B S LA A8 BB A
ZAKTESHOBOE vumiansprmmmmss st [m3 rysunek zatgcznik nr: ............
TOITR WYKOMEMIR DIRBIO 1 vsiussosissnsisiy (o5 155511 s nssmntne cevesnaeamens sommsmsmsmse s sness on SxLssiinss

Spos b
C ysz zen a
Wytrzymatos¢ na wyniki zawiera zatacznik nr .............

odrywanie” (M ) wartosc srednia ............. wartos¢ minimalna ...............
[ 1s etnia wymaga ie [ n_e speitnia ymagania

Czysto$é podtoza” [_] spetnia wymaganie [ ] nie spetniawym gan a

Gtadkos$é podtoza” [ ]spetniawymagan e [ ]nie spetnia wymagania

Szorstkosé poditoza” wyniki zawiera zatacznik nr ............. warto$é $rednia
m .... wartos¢ maksymalna ... .........

[ ] spetnia wymaganie [ ]1n e spetnia wymagan a
Rownosé podtoza” | [ ] spetnia wymaganie [ ]nie spein awymagan a

Wilgotnos¢ podioza™ | [ ]spetnia wymaganie [ nies etniawym gania

Data i godzina Data Godzina

zakonczeniaprac | .. ..
przygotowania
poditoza
Inne (w zaleznosci od
rodzaju metody
zabezpieczenia
powierzchniowego)
Uwagi
Jakosé [ 1spetnia wymagania
przygotowanego [ ]nie spetnia wymagan
podioza" (kwalifikuje sie do poprawy)

" — wtasciwg odpowiedz nalezy zaznaczyé krzyzykiem [ x |

Miejscowosc i data Wykona ca In pektorna z ru
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ZALACZNIK 4A

Kontrakt nr
Nazwa kontraktu

Umowa nr
PROTOKOL WYKONANIA ROBOT nr .....
OCHRONA POWIERZCHNIOWA BETONU
K. e e
B B B, e e
ZAKIES TODOLE soomvimmmosnms s o s s o e o0y s S e R T S S
Termin WYKONAMIS DREIC: rsisssistveississonts i s i s o s as s s ises
ROBZA] POWABKE: :cinumsmuinnmmivimrsvsives oo i T i s 5 e s s s T ey
PARAMETRY MATERIALOW
Dane dla Dsne dia
L. Parametry materiatu matgrla’fu atera
gruntujgcego

1. | Nazwa materiatu

.| Nu _er parti

3. | Numer dostawy
4

techniczng

.| Certyfikat lub deklaracja zgodnosci z
Polska Norma Iub  aprobatg

zatac nik nr

zatacznik nr

5 | Datawaznos i

.| Stosunek ieszania

.| Czas mieszania

6
7
8. | Temperatura materiatu
9.|Met da anos enia

Lic ba warstw

11. | Grubos¢ warstw

12. | Przerwa technologiczna przed
wykonaniem kolejnej warstwy
powtoKi

13. | Inne:

DANE METEOROLOGICZNE

ata: Godz na:

Godz na:

Godzina:

ogodnie

Zac murzen e

De cz

Te peratura
owi trza

Wilgotnos¢ powietrza

Temperatura podtoza

Temperatura  punktu
ros

Inne

Miejscowosc i data W k n wca

Inspektor adzor

‘b
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ZALACZNIK 4B

Kontrakt nr
Nazwa kontraktu

) ) Umowa nr
PROTOKOL WYKONANIA ROBOT nr .....
PROTOKOL POMIAROW WARUNKOW KLIMATYCZNYCH"
2
EIRIMIGIIL sivsummunmsei e v s 600 00 A3 0K 60 Ao AL 555 B8 A A A RS
ZaKreS rOBOL wara susmmsiimim i e e s s amemas [m?] rysunek zatacznik nr: ......
Termin WYKON@NIA PraC: .....ooo oottt ettt e e et e e eeseeesseereeeas
Nr dziatki| Data Silne Zac u-| Opad |Wilgotnos¢| Temp. | Temp. | Temp.
(m2 i promie- rz nie tmo fe-| wzgledna | powietrza | podtoza | punktu
godzin | niowanie r czny [ ] [°C] [F€] rosy
stoneczne [°C
1 2 3 4 6 7
1
zatacznik
.
2
zatacznik
o)
3
zatgcznik
e
4
zatacznik
nar?’
Uwaga: Pomiary warunkéw klimatycznych nalezy przeprowadzac co 3-4 godziny i przy kaz ej
odczuw Inej zmianie pogody

" _ protokét nalezy stosowac do catosci zabezpieczanej powierzchni
2 _ zatacznik nr ... zawiera szkic dziatki

Miejscowosc i data W kon weca nspektor dzor
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ZALACZNIK 5A

NALOZONYCH POWLOK OCHRONNYCH | WYPRAW OCHRONNYCH"

Kontrakt nr
Nazwa kontraktu
Umowa nr

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT nr ..... DZIALKA nr ...
PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI

(0 ]1= < USSP
=Y o=t o | oSS
Zakres robot: ... [mz] rysunek zatacznik nr: ...
Termin WYKONGNMIE PraC: ..ouiii ittt ieaiti e et e st e e st e e et eee s e ianeeeeeaaaanssaesaeseaaens

zdolnoscig

Materiat (nazwa,

rodzaj, ze
przenoszenia

zarysowan | b bez

Producen

Techni a aplikacji

zas aplikacji

Wyglad powtoki’

—  potys

]jedn lity [ ] niejednolity

- ba wa

[ ]zgodny z dokumentacjg [ ] niezgodny z
dokumentacjg

zZa_ieczyszczenia

—  zmieknienie powlo i [ ]t K [ 1 nie
— miejscan epokryte [ ] ak [ nie
—  chropowatos¢ [ 1tak [ Ini

—  kratery [ ak [ Ini
- za ie i ] ak [ Ini

— marszcz nie [ ]t k [ ]nie
—  pecherze [ tak [ 1

—  rysy i pekniecia [ ]tak [ Ini
— odspaja ie [ 1tak ] ie
-  wtrgcone [ Jtak [ 1 nie

Grubos¢ srednia (um)

wyniki zawiera zatgcznik nr .............
wartos¢ sre nia ......... wartos¢  inimalna

[ 1s etniawymaganie [ ] nie spetnia

wymag nia
Przyczepnosc( Pa) wyniki zawiera zatgcznik nr.............
wartos¢ srednia ... ... warta$¢ minimalna

[ ]spetnia wymaganie | nie spetnia
wymagania

U agi

podtoza

Jakos¢ przygotowa ego

[ ]spetnia wymagania
[ ] nie spetnia wymagan (kwalifikuje sie do
popraw )

T)

— nalezy wypetniac¢ po kazdym skonczonym fragmencie pracy

) — wiasciwg odpowiedz nalezy zaznaczyé krzyzykiem [ x ]
Miejscowosc i data

ykonawca Inspe tor nadzo u

wd

wd

—d
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ZALACZNIK 5B

Kontrakt nr
Nazwa kontraktu
Umowa nr

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT nr ..... DZIALKA nr .....
PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI
WYKONANEJ IMPREGNACJI HYDROFOBOWEJ"

CIHBKL: s s ensninin s v s S S 05 S A0 6 4 S amem o et e e
| L
ZakreSTobl: ovvmmmnsmrrmmsammemmees [m?] rysunek zatgcznik nr: ...............

TEIIN-WKORANIS PRALY womsswmuermesss i A i i 05 S5 ssmmm s orpmmms

Nazwa materiatu

Pr uce
Ocena skutecznosci impregnacji [ ]bardzo dobra
hydrofobowej (metoda kropli) [ ]1dobra

[ ]staba
Pokrycie powierzchni® [ ]doktadne

[ ]niedoktadne
Jakos¢ wykonanej impregnacji” || ] spetia wymagania
[ ] nie spetnia wymagan (kwalifikuje sie o
poprawy)
' — nalezy wypetniaé po kazdym skonczonym fragmencie pracy
— whasciwa odpowiedz nalezy zaznaczyé krzyzykiem [ x ]

Miejscowos¢ i data Wyko a ca In pe tor dzoru
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ZALACZNIK 5C

Kontrakt nr
Nazwa kontraktu
Umowa nr

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT nr ..... DZIALKA nr .....
PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI
WYKONANEJ IMPREGNACJI WYPELNIAJACEJ PORY"

(0] o 10=1 o O O OO TP U TS P S PSPPSRI
L= 00T o S PO S S U USSR
Zakres robot: ... [m? rysunek zatacznik nr: .........
Termin WYKONania PraC: ..o

Szczelnosé [%]": "

- nasigkliwos¢ przed impr g a ja -
N1

poszczegolne wyniki zawiera zatgcznik nr:
wartosc¢ srednia:

- nasigkliwo$¢ po impregnacji - N2

poszczegolne wyniki zawiera zatacznik nr:

wartos¢ srednia:

— czy spetnia zasade zmniejszenia| [ ] k [ ]
nasigkliwosci betonu o min. ni
30%7?”
Wzmocnienie warstwy przypo-
wierzchniowej -
zaimpregnowanego betonu
[MPa]?

- wytrzymatos¢ na odryw nie | poszczegodlne wyniki zawiera zatacznik nr:
przed impregnacjg W1 wartos¢ srednia:

warto$¢ minim Ina:

— wytrzymatos¢ na odrywanie po | poszczegodlne wyniki zawiera zatacznik nr:
impregnacji W2 wartos¢ srednia:

wartos¢ minimalna:

T czy spetnia zasade - [ Jta [ ]Ini
wzmochienia podtoza
betonowego o nie mniej niz
20%7°

' — réznice nasiakliwosci powierzchniowej nalezy obliczy¢ wg wzoru: (N1-N2):N1x100%
%) - wzmocnienie podioza betonowego nalezy obliczy¢ wg wzoru: (W1-W2):W1x100%
% _ wiasciwa odpowiedz nalezy zaznaczyé krzyzykiem [ ]

Miejscowosc¢ i data ykonawca spek or adzoru

wd

wd

ad
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ZALACZNIK 6

TEMPERATURA PUNKTU ROSY

Tempera-
tura Temperatura punktu rosy w [°C] dla podtoza, w zaleznosci od wilgotnosci
powietrza wzglednej powietrza
[C]
45% | 50% | 55% | 60% | 65% | 70% | 75% | 80 % | 85 % | 90 % | 95 %
4 6,11 | -4,88 | -369 | -2,61 | -1,79 | -0,88 | -0,09 | +0,78| +1,62 | +2,44 | +3 20
6 449 | -3,07 | -2,10 | -1,05 | -0,08 | +0,85 | +1,86 | +2,72[ +3,62 | +4,48 | +5 38
8 269 | -1,61 | -0,44 |+0,67| +1,80 | +2,83 | +3,82 | +4,77 | +5,66 | +6,48 | +7,32

10 -1.26 | +0,02 | +1,31 | +2,53 | +3,74 | +4,79 | +5,82 | +6,79 | +7,65 | +8 45 +9,31

12 +0,35| +1,84 | +3,19 | +4,46 | +5,63 | 6,74 | 7,75 | 8,69 | 9,60 | 10,48 | 11,33

14 +2,20 | +3,76 | +510 | 6,40 | 7,58 | 8,67 | 9,70 | 10,71 11,64 1255 13,36

15 +3,12| 465 | 6,07 | 7,36 | 852 | 9,63 | 10,70 [ 11,69 12,62 13,52 | 14,42

16 4,07 | 559 | 698 | 829 | 9,47 | 10,61 | 11,68 | 12,66 13,63 | 14,58 15 54

17 500 | 648 | 7,92 | 9,18 | 10,39 | 11,48 | 12,54 [ 13,57 | 14,50 | 15,36 16,19

18 590 | 743 | 8,83 [10,12| 11,33 | 12,44 | 13,48 [14,56 | 15,41 16,31 | 17,25

19 6,80 | 833 | 9,75 | 11,09 12,26 | 13,37 | 14,49 [15,47[16,40| 17,37 | 18,22

20 7,73 | 9,30 | 10,72 |12,00| 13,22 | 14,40 | 15,48 [ 16,46 | 17,44 18,36 19.18

21 8,60 | 10,22 | 11,59 [ 12,92 | 14,21 | 15,36 | 16,40 [ 17,44 | 18,41 | 19,27 20,19

22 9,54 | 11,16 | 12,52 | 13,89 | 15,19 | 16,27 [ 17,41 [ 18,42] 19,39 20,28 21,22

23 10,44 | 12,02 | 13,47 | 14,87 | 16,04 | 17,29 | 18,37 [ 19,37 [ 20,37 | 21,34 22,23

24 11,34| 12,93 | 14,44 | 15,73 | 17,06 | 18,21 [ 19,22 [ 20,33 [ 21,37 [ 22,32 23,18

25 12,20 | 13,83 | 15,37 | 16,69 | 17,99 | 19,11 | 20,24 [ 21,35 22,27 | 23,30 24,22

26 13,15 14,84 | 16,26 | 17,67 | 18,90 | 20,09 | 21,29 [ 22,32 (23,32 24,31 [ 25,16

27 14,08 | 15,68 | 17,24 | 18,57 | 19,83 | 21,11 [ 22,23 [ 23,31 24,3225 22 26,10

28 14,96 | 16,61 | 18,14 | 19,38 | 20,86 | 22,07 | 23,18 | 24,28 | 25,25 | 26,20 27,18

29 15,85| 17,58 | 19,04 | 20,48 | 21,83 | 22,97 | 24,20 | 25,23 [ 26,21 | 27,26 28,18

30 16,79 18,44 | 19,96 | 21,44 | 23,71 | 23,94 | 25,11 [25,10[ 27,21 28,19 29,09

32 18,62 | 20,28 | 21,90 | 23,26 | 24,65 | 25,79 | 27,08 | 28,24 | 29,23 (30,16 31,17

34 20,42| 22,19 | 23,77 | 25,19 | 26,54 | 27,85 | 28,94 [30,0931,19]32,13 | 33,11

36 22,23 | 24,08 | 25,50 | 27,00 | 28,41 | 29,65 | 30,88 | 31,97 | 33,05 34,23 | 35,06

38 2397 | 25,74 | 27,44 | 28,87 | 30,31 | 31,62 | 32,78 [ 33,96 | 35,01 | 36.05 37,03

40 25,79 | 27,66 | 29,22 | 30,81 | 32,16 | 33,48 | 34,69 | 35,86 | 36,98 | 38,05 39,11
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M.29.00.00 ROBOTY PRZYOBIEKTOWE
M.29.01.00 PLYTY PRZEJSCIOWE

M.29.01.01 WYKONANIE PLYT PRZEJSCIOWYCH Z BETONU KLASY C30/37
1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru betonu phyt
przejsciowych w deskowaniu.

Ptyty przejsciowe nalezy wykonaé z betonu klasy C30/37.

Oznaczenie klas betonu uzyte w dokumentacji projektowej zgodne jest z norma projektowg dla
obiektdbw mostowych PN-91/S-10042. Jako odpowiadajace nalezy przyjmowac klasy betonu
zgodnie z normg PN-EN 206-1

Oznaczenie klas betonu uzyte w dokumentaciji projektowej zgodne jest z norma projektows dla
Klasy wytrzymatosci betonu na $ciskanie dla poszczegolnych elementow podano w Dokumentacji
Projektowej.

Przygotowanie Specyfikacji dla Betonu Recepturowego wg PN-EN 206-1 nalezy do obowigzkéw
Wykonawcy.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie betonéw na potrzeby budowy obiektéw mostowych.

Niniejsza Specyfikacja zawiera wspdlne wymagania dotyczace wszystkich konstrukcji z betonu.
Inne Specyfikacje odnoszace sig do konstrukcji betonowych zawierajg szczegotowe wymagania
dotyczace specyfiki opisanych tam robét i nalezy jez rozpatrywaé tacznie z niniejszg Specyfikacja.
14, Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogdine wymagania dotyczace robét podano w ST DM.00.00.00 ~Wymagania ogolne”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacjami i poleceniami Inzyniera.

Wymagane jest aby beton byt wykonywany zgodnie z norma PN-EN 206-1:2003.

Dla betonu konstrukcyjnego stosowanego w drogowych obiektach inzynierskich powinny by¢
spetnione wymagania podane w Rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia
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30 maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac drogowe obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie”, zwanym dalej Rozporzadzeniem [62].

2. MATERIALY
Wymagane klasy ekspozycji elementow betonowych w zaleznosci od warunkow pracy nalezy

przyjmowac zgodnie z ponizszym rysunkiem, chyba ze w Dokumentacji Projektowej podano inne
wymagania.

Element Klasy ekspozycji

B |Piyty przejsciowe XC4, XD1, XF2

Pozostate wymagania wedtug ST M.21.21.01 pkt. 2.

8. SPRZET

Wedtug ST M.21.21.01 pkt. 3.

4. TRANSPORT

Wedtug ST M.21.21.01 pkt. 4.

5. WYKONANIE ROBOT

Wedtug ST M.21.21.01 pkt. 5.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wediug ST M.21.21.01 pkt. 6.

7. OBMIAR ROBOT

Wedtug ST M.21.21.01 pkt. 7.

8. ODBIOR ROBOT

Wedtug ST M.21.21.01 pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wedtug ST M.21.21.01 pkt. 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wedtug ST M.21.21.01 pkt. 10.

ad

e d
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M.22.22.03 WYKONANIE ZBROJENIA PLYT PRZEJSCIOWYCH ZE STALI KLASY
AllIN

1 WSTEP

1.1: Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania, montazu i odbioru
zbrojenia stalg klasy AllIN.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie i montaz zbrojenia ze stali do zbrojenia betonu dla obiektéw mostowych.

W zakres tych robét wchodza:
a) przygotowanie zbrojenia,
b) montaz zbrojenia.

Rozmieszczenie stykow i zaktadow dla pretéw o diugosciach wigkszych niz handlowe nalezy do
obowigzkéw Wykonawcy i podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowiagzujacymi odpowiednimi normami
oraz z okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST DM.00.00.00 " Wymagania ogaolne".

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacijg
Projektowa, Specyfikacja i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Wedtug ST M.21.21.03 pkt. 2

3. SPRZET

Wedtug ST M.21.21.03 pkt. 3.

4. TRANSPORT

Wedtug ST M.21.21.03 pkt. 4.
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5. WYKONANIE ROBOT

Wedtug ST M.21.21.03 pkt. 5.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wedtug ST M.21.21.03 pkt. 6

7. OBMIAR ROBOT

Wedtug ST M.21.21.03 pkt. 7.

8. ODBIOR ROBOT
Wedtug ST M.21.21.03 pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wedtug ST M.21.21.03 pkt. 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wedtug ST M.21.21.03 pkt. 10

wd

wd
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M.29.10.00 UMOCNIENIE KORYTA CIEKU

M.29.10.01 UMOCNIENIE KORYTA (DNA) CIEKU NARZUTEM KAMIENNYM
1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
umocnienia Umocnienie koryta (dna) narzutem kamiennym.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie umocnienie koryta (dna i skarp) rowu narzutem kamiennym.

1.4.Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w ST.D-M.00.00.00.

Narzut kamienny — grunt nasypowy budowlany otrzymywany z wytomoéw w skatach litych.
Wykorzystywany jest do budowy korpuséw zapér narzutowych, nasypow drogowych oraz
umocnien skarp i budowli hydrotechnicznych

Prefabrykat azurowy do umocnienia koryta rowéw - narzut kamienny.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$é ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST.D-M-U.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

2. Materialy
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST DM.00.00.00 ~Wymagania ogélne”.

2.1. Kamien

Kamien do wykonania narzutu winien by¢ niezwietrzaty i odporny na dziatanie wody i mrozu oraz
odporny na dziatanie zwigzkéw chemicznych znajdujacych sie w wodzie. Moga to by¢: granit porfir,
andezyt i piaskowiec twardy i sredniotwardy. Frakcja 10-20cm. Cigzar objetosciowy skaty gw>1.4
t/m3.

Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne kamienia: wytrzymato$é na $ciskanie w stanie
suchopowietrznym co najmniej 20+80 MPa, mrozoodporno$é w cyklach co najmniej 21+25,
Scieralnosc na tarczy Boechemego 0,25+0,5 cigzar objeto$ciowy: dla skat magmowych i
przeobrazonych g=2,4+3,0kN/m3, dla skat osadowych g=1,9+3,0kN/m3, nasigkliwosé wodg
0,5%+12%.

3. Sprzet
Ogdine wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 +Wymagania ogdlne”.
Do ukfadania narzutu kamiennego mozna uzyc¢ koparki. Sprzet uzywany do robot kamiennych musi
by¢ zaakceptowany przez Kierownika Projektu/Inspektora Nadzoru.
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4. Transport
Ogdine wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie
na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. Wykonanie robot
Ogolne wymagania dotyczgce mprowadzenia robot podano w ST DM.00.00.00 ,\Wymagania
ogoine”.
5.1.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty.

5.2.Umocnienie rowow nalezy wykonac zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Narzuty kamienne wykonuje sie dowozgc kamien na dot skarpy. Narzut kamienny nalezy uktadac
recznie metoda brukarska z klinowaniem szczelin w nachyleniu 1:1,5.

Narzut kamienny nalezy sypac cienkimi warstwami na uprzednio przygotowane podioze, tak aby
kamienie uktadaty sie wedtug stoku naturalnego. Kamienie lezg na sobie luzno nasypane i nie sg
zwigzane zadnym spoiwem. Powierzchnie narzutu nalezy mozliwie wyrownac¢ i uporzadkowac.
Poniewaz sypigc narzut, nie mozna uzyskac doktadnie tych wymiarow, ktére byly zaprojektowane,
przeto ilos¢ kamienia uzytego na narzut jest zawsze nieco wieksza od tej jaka wynikataby z
zaprojektowanych wymiarow budowili.

Nie dopuszcza sie zrzucania kamieni z wysokosci wigkszej niz 1 m od poziomu utozonej warstwy.
Narzut kamienny powinien by¢ uktadany warstwami, ktérych grubo$¢ nie moze byc¢ wieksza od
wymiaru zasadniczego najwigkszego kamienia uzytego do wykonania narzutu

5.3 Doktadno$¢ wykonywania robot

Dopuszczalne odchyiki:

- grubos¢ narzutu 5 cm

- nieréwnosci powierzchni £5 cm

5.4. BHP i ochrona srodowiska.

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych i lokalnych przepisow o BiHP i ochronie
$rodowiska odpowiada Wykonawca. Kierownik Projektu/lnspektor Nadzoru nie moze nakazaé
wykonania czynnosci, ktérych wykonanie naruszytoby postanowienia tych przepisow.

W szczegodlnosci Wykonawca jest zobowigzany do jak najmniejszego naruszenia naturalnej
roslinnosci zabezpieczajacej przed erozjg teren przy obiekcie (robotach).

Niedopuszczalne jest zanieczyszczanie powstatymi w czasie wykonywania robot odpadami.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Kontrola jakosci materiatow

Materiaty wbudowane muszg spetnia¢ wymagania zawarte w punkcie 2 niniejszej ST.

6.2. Kontrola jakosci wykonania

Przedmiotem kontroli jest jakosc i wymiary kamienia.
Kontrola jakosci wg PN-66/B-04100.
Kontrola wymiarow wg PN-84/B-01080 i PN-60/B-11104

6.3.0cena wynikow kontroli jakosci materiatow.

Oceny wynikow kontroli dokonuje sie przez poréwnanie ich z wymaganiami podanymi w normach
zwigzanych i projekcie.

Materiaty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami technicznymi, jezeli przeprowadzona kontrola
da wynik dodatni, a stwierdzone odchytki mieszczg sie w granicach dopuszczalnych.

Ocene z przeprowadzonej kontroli jakosci materiatow nalezy wpisac do dziennika budowy.

Do oceny wynikéw kontroli nalezy dotgczyé ewentualne wyniki badan laboratoryjnych.

6.4. Kontrola jakosci robot.
Nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce kontrole:
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- ogledziny zewnetrzne,

- kontrole wymiarow,

- kontrole jakosci.

Kontrolg wymiaréw i jakosci nalezy przeprowadza¢ na wybranym losowo 1 m2 z kazdej skarpy
umocowanej narzutem kamiennym.

Ogledziny zewngtrzne obejmujg cato$¢ robot. Polegajg one na sprawdzeniu cech zewnetrznych:

- kontroli wymiarow, jak na przyktad grubo$ci narzutéw lub bruku, nalezy dokonywaé przy pomocy
linii z podziatkg centymetrowa.

- kontroli jakosci w przypadku robot kamiennych, nalezy dokonywac¢ przez zmierzenie przy pomocy
linii z podziatkg milimetrowa szerokos$ci szczelin. Nalezy sprawdzi¢ doktadnoéé ich zaklinowania
oraz wykonac prébe wyciagniecia poszczegolnych kamieni reka.

6.5. Ocena wynikow kontroli jakosci robot.

Oceny wynikéw kontroli jakosci robét dokonuije sig przez porownanie ich z wymaganiami zawartymi
w:

- pkt 5.3,

- normach zwigzanych,

- projekcie.

Roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami technicznymi jezeli przeprowadzona kontrola da
wynik dodatni, a stwierdzone odchytki mieszcza sig w granicach dopuszczalnych. Ocene wynikow
kontroli jakosci robot nalezy wpisaé¢ do dziennika budowy

7. Obmiar robo6t

Jednostka obmiaru jest 1 m2 powierzchni umocnienia.

8. Odbior robot

Ogélne warunki odbioru podano w ST D-M.00.00.00.

Odbior materiatéw dokonuje Kierownik Projektu/inspektor Nadzoru, zgodnie z aktualnie
obowigzujgcymi przepisami, na podstawie oceny kontroli jako$ci materiatéw przeprowadzonej wg
pkt. 6.2.

Partia materiatow uznana w wyniku kontroli za niezgodng z wymaganiami technicznymi moze byé
przez wytwornig przesortowana i przedstawiona do ponownej kontroli. Materiaty odrzucone
powinny by¢ usunigte z placu budowy.

Odbioru robot dokonuje Kierownik Projektu/Inspektor Nadzoru, zgodnie z obowigzujacymi aktualnie
przepisami, na podstawie oceny wynikéw kontroli jakosci robdt, przeprowadzonej wg pkt 6.4.
Odbioru robot nalezy dokonywa¢ w jak najkrotszym czasie po ich zakorczeniu, w tym samym
sezonie budowlanym:.

Roboty uznane przez Inzyniera za niezgodne z warunkami technicznymi, nalezy poprawi¢ w
terminie ustalonym przez Kierownika Projektu/Inspektora Nadzoru i przedstawié do powtérnego
odbioru.

9. Podstawa ptatnosci
Ogolne warunki ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00.

Ptatno$¢ za 1 m2 wykonanego narzutu nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci
wykonanych robét.

Cena jednostkowa wykonanych robét obejmuje:

- wytyczenie skarp,

- wykonanie niezbgdnych robot ziemnych

- zakup i dostarczenie niezbednych $rodkéw produkgii

- wykonanie narzutu kamiennego, palisady

- uporzadkowanie terenu robot .

Ceny uwzgledniajg rowniez odpady i ubytki materiatowe oraz wszelkie inne nie wymienione wyzej
koszty zwigzane z dodatkowymi czynno$ciami, ktore sg konieczne do wykonania, aby zgodnie z
dokumentacja projektowa, przepisami i normami prawidiowo zrealizowaé robotyktéra obejmuje:
zakup i dostarczenie materiatow, zapewnienie niezbednych czynnikéw produkgji, uformowanie
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powierzchni dna i skarp rowu, wykonanie i zageszczenie podsypki piaskowej, wykonanie
umocnienia z betonowych prefabrykatow azurowych wraz z jej zakupem i wyréwnaniem przez
wibrowanie, wypetnienie stykow zaprawg piaskowo-cementowg, pielegnacje powierzchni
umocnienia, wykonanie gurtu z prefabrykowanych palikow betonowych wraz z ich zakupem i
wbiciem, uporzadkowanie miejsca pracy. Cena uwzglednia odpady i materiaty pomocnicze, a takze
wypetnienie humusem otworéw w prefabrykatach na wysokos¢ 3/4 grubosci prefabrykatu.

10. Przepisy zwigzane
PN-66/B-04100 Materiaty kamienne. Oznaczanie gestosci objetosciowej, gestosci porowatosci i
szczelnodci
PN-84/B-01080 Materiaty kamienne. Kontrola wymiardw
PN-60/B-11104 Materiaty kamienne. Brukowiec
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M 28.00.00 WYPOSAZENIE POMOSTU

M 28.05.00 BALUSTRADY

M.20.05.01 BALUSTRADY STALOWE RUROWE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t budowlanych, zwigzanych z montazem stalowych rurowych balustrad
mostowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Ogolna specyfikacja techniczna (ST) jest materiatem pomocniczym do opracowania
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych (ST), stosowanej jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét na obiektach inzynierskich.

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych
z wykonaniem i odbiorem montazu rurowych balustrad stalowych na ktadce dla pieszych.
Balustrada wg niniejszej ST stosuje sig jako zabezpieczenie ruchu pieszego na obiekcie.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1],
pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatéw
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

2.2. Konstrukcja balustrady

Przedmiotem niniejszej ST jest rurowa balustrada stalowa.

Wysokos¢ pochwytu balustrady powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektows i powinna
wynosi¢ 1200mm.

Materiaty do wykonania robot powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej
i ST.

2.3. Materialy do wykonania balustrady
2.3.1. Profile do wykonania balustrady

Profile poreczy i stupkéw powinny byé¢ wykonane ze stali St3S wg PN-S-10052:1982 [4] lub
rownowaznej wg PN-EN 10025-2 [3]. Przeciagi powinny by¢ wykonane ze stali R35 wg PN-80/H-
74219 [16] lub rownowaznej wg PN-EN 10025-2 [3]. Wszystkie ostre krawedzie stalowe powinny
by¢ zaokraglone promieniem 2 mm.

2.3.2. Zakotwienia

Stupki balustrady beda kotwione w gzymsie ustroju no$nego za pomoca kotew stalowych.
Elementy zakotwien powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. W przypadku
zastosowania rozwigzan konstrukcyjnych.
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Elementy zakotwienia:
a) kotew:
— blacha ze stali St3S wg PN-5-10052:1982 [5] lub réwnowaznej wg PN- EN 10025-2 [4],
— prety ze stali A-lIlIN wg PN-H-93215:1982 [5],
b) materiat uszczelniajacy:
— zalewka z zaprawy niskoskurczowej np. o wiasciwosciach wg tablicy 1, w przypadku
zastosowania na chodniku nawierzchni cienkowarstwowej,
- samoprzylepna elastyczna tasma na bazie asfaltu i kauczuku, topliwa pod wptywem ciepta
asfaltu lanego w przypadku zastosowania na chodniku nawierzchni z asfaltu lanego.
Mozna zastosowac tasme o wlasciwosciach podanych w tablicy 2.

2.3.3. Zabezpieczenie antykorozyjne

Elementy stalowe balustrad powinny byc¢ zabezpieczone antykorozyjnie zgodnie z ST i
dokumentacjg projektowa.

W przypadku stosowania ocynkowania ogniowego powinno ono by¢ wykonane zgodnie z
PN-EN ISO 1461:2000 [2]. W przypadku kotew, blachy kotwiace i nakretki powinny byc
ocynkowane catkowicie, a prety kotwigce do 5 cm ponizej poziomu zakotwienia w betonie. Jezeli
dokumentacja projektowa tak zaktada, elementy balustrad powinny by¢ dodatkowo pokryte
powtokami malarskimi. Na powierzchnie ocynkowane ogniowo nalezy stosowac jeden z systemow
podanych w tablicy 4.

Tablica 4. Systemy powtok malarskich na powierzchni ocynkowanej ogniowo

Grubos¢
Nr Powtoka Powtoka Powtoka catkowita
systemu | gruntowa migdzywarstwowa | nawierzchniowa | suchych
powtok (um)
C1 PVC PVC PVC 160 + 400
c2 AY AY AY 160 + 400
C3 EP EP PUR 160 + 320
AY
PS

gdzie:

EP - farby epoksydowe,

PUR - farby poliuretanowe,

AY - farby akrylowe alifatyczne,

PS - farby hybrydowe polisiloksanowe.

3. SPRZET

3.1. Ogdine wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”
[1], pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Balustrady nalezy montowaé¢ recznie. Do wykonania robét Wykonawca powinien
dysponowac lekkim sprzetem — spawarka, sprzetem do prostowania elementow balustrady,
sprzetem do malowania recznego lub natryskowego. Do przygotowania zaprawy niskoskurczowe;
nalezy stosowac¢ mieszadto wolnoobrotowe.

(]

wd
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4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ~“YWymagania ogolne”
[1], pkt 4.

4.2. Transport segmentow balustrady

Transport segmentéw balustrady moze sie odbywac dowolnymi $rodkami transportu z
zachowaniem ogéinych warunkéw bezpiecznego transportu stalowych elementoéw konstrukcyjnych.
Podzestawy balustrady na czas transportu nalezy stezy¢. Elementy nie powinny wystawaé poza
gabaryt srodka transportu. W czasie transportu nalezy zwracaé uwage, aby nie zostata
uszkodzona powtoka antykorozyjna: Stalowe elementy pokryte powtokg gruntujacg powinny byc¢
przechowywane w odpowiednich warunkach. Elementy zagruntowane, ale bez miedzywarstwy
powinny by¢ chronione przed wptywami temperatury. W trakcie transportu elementy te powinny by¢
zabezpieczone gumowymi lub filcowymi podktadkami przed obtarciami. Zagruntowane elementy
powinny by¢ sktadowane na drewnianych, betonowych lub stalowych paletach z 30 cm przeswitem
nad ziemig. Zagruntowane elementy mogg byé transportowane tylko po catkowitym wyschnieciu
farby.

Elementy balustrad powinny byé magazynowane i przechowywane w miejscach i
warunkach, w ktérych nie bedg narazone na uszkodzenia lub intensywne oddziatywania korozyjne.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robét
Ogolne zasady wykonywania robét podano w ST D-M-00.00.00 ~Vymagania ogdlne” [1],
pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania robét
Sposdb wykonania robot powinien byé zgodny z dokumentacja projektowsg i ST.
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja;
- roboty przygotowawcze,
- montaz balustrady,
- roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej lub wskazan
Inzyniera:
- ustalic materialy niezbedne do wykonania robot,
—  okresli¢ kolejno$¢, sposdb i termin wykonania robot.

5.4. Montaz balustrady
Kolejnos¢ montazu jest nastepujaca:

1) w gzymsie, przed jego zabetonowaniem, nalezy osadzic blachy z kotwami i tak
zastabilizowac, aby nie przesunety sie w czasie betonowania. Blachy powinny byé osadzone
35 mm ponizej poziomu gzymsu,

2) nalezy ustawi¢ stupki i wyregulowaé¢ je wysokosciowo, ewentualnie stosujac  kliny
wyréwnawcze,

3) przyspawac stupki do blach z kotwami,

4)  uzupetni¢ powloki antykorozyjne uszkodzone w trakcie spawania,

5) w przypadku zastosowania na chodniku nawierzchni cienkowarstwowej, wneki na stupki
balustrady nalezy wypetni¢ zaprawa niskoskurczowa. W przypadku zastosowania na chodniku
nawierzchni z asfaltu lanego, stupek na jego obwodzie z nawierzchnig oraz $cianke progu
nalezy oklei¢ elastyczng tasmg asfaltowa. Nawierzchnie na chodniku nalezy wykonaé¢ po
stwardnieniu zaprawy niskoskurczowe;.

5.4.3. Zabezpieczenie antykorozyjne
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5.4.3.1. Ocynkowanie ogniowe

Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowania ogniowego elementow stalowych
zgodnie z wymogami normy PN-EN ISO 1461:2000 [2], powinno zostac wykonane w Wytwarni. Na
placu budowy, przed przystgpieniem do spawania nalezy usunac¢ powloke cynku z obszaru
spawania. Po zespawaniu wszystkich elementow nalezy w miejscu spawdw uzupetni¢ ubytki
ochrony antykorozyjnej przez reczne natozenie kilku warstw farby cynkowej, az do uzyskania o 30
um wiecej niz grubos¢ pierwotnej powtoki. Nalezy rowniez uzupetni¢ ubytki powloki cynkowej
powstate w czasie transportu i montazu, zgodnie z zaleceniami Inzyniera.

Jezeli dokumentacja projektowa tak podaje, elementy balustrady nalezy dodatkowo
uszczelni¢ farbami. Powtoki cynkowe zanurzeniowe nie wymagajg uszczelniania, powinny byé
jednak stosowane specjalne systemy malarskie, ktore majg dobrg przyczepnosé do tego typu
powierzchni (wg tablicy 4).

5.4.3.2. Przygotowanie powierzchni ocynkowanej ogniowo do naktadania farb

Miejsca uszkodzen powtok metalowych nalezy zabezpiecza¢ farbami, ktore sg zawiesing
zmikronizowanego cynku w zywicy weglowodorowej (powyzej 99,5% wagowo cynku w suchej
powtoce).

Zapewnienie trwatosci powtok malarskich na powierzchniach ocynkowanych ogniowo
mozna uzyskac:

1) malujgc powierzchnie w wytworni po usunigciu zanieczyszczen powstatych w czasie jej
wytwarzania, nanoszac wtedy warstwe gruntu natychmiast po ocynkowaniu, grubosci powioki
50+80 pm,

2) doktadnie przygotowujac powierzchnie cynku przed malowaniem i nanoszac powtoki malarskie
na czysta uszorstniong powierzchnie.

Przygotowanie powierzchni cynku przed malowaniem moze by¢ wykonane przez:

1) mycie wodg pod cisnieniem (max. 10 MPa, ewentualnie z dodatkiem NaOH lub amoniaku do
lekko alkalicznej wartosci pH i sptukiwanie wodg),

2) mycie rozpuszczalnikami organicznymi,

3) delikatne omiatanie powierzchni cynku strumieniem odpowiednio wyselekcjonowanego
Scierniwa,

4) zastosowanie cienkiej, dobranej przez producenta farb powtoki wigzacej.

Jezeli producent farb, ani ST nie przewidujg inaczej, jako metode przygotowania powierzchni

zaleca sie metode umycia powierzchni wodg pod cisnieniem i delikatne omiecenie scierniwem 0,4

+ 0,6 mm z przewaga drobnych frakcji pod katem nie wigkszym niz 60°C. Nalezy zwraca¢ uwage,

aby nie uszkodzi¢ przy tym powtoki cynkowej. Poniewaz na przygotowanej w ten sposdb

powierzchni tworzg sie szybko tlenki cynku, nalezy przeprowadzac te prace w dobrych warunkach

pogodowych (temperatura powyzej 10°C i wilgotnosci ponizej 70%) i mozliwie szybko (koniecznie

tego samego dnia) nanosi¢ powtoki malarskie.

5.4.3.3. Warunki naktadania farb

Podczas schniecia i utwardzania powlok malarskich nalezy zapewni¢ warunki otoczenia
zgodnie z kartami technicznymi produktu.

Podczas wykonywania kazdej kolejnej powtoki konieczne jest:
1) przestrzeganie czasu natozenia kolejnej powtoki zgodnie z zaleceniami producenta farb,
2) sprawdzenie czy poprzednia powitoka w procesach miedzyoperacyjnych nie ulegta zabrudzeniu

i ewentualne usuniecie zabrudzenia.

Jezeli przerwa w nanoszeniu powtok byta diuzsza niz zalecana w karcie technicznej danej farby lub
diuzsza niz 1 miesiac dla powtok epoksydowych (jesli producent nie zaleca inaczej), powierzchnie
przed nakfadaniem kolejnej warstwy nalezy uszorstnic poprzez omiecenie drobnym scierniwem
(frakcji 0,4+0,8 mm z przewagq frakcji drobnej; kat czyszczenia nie wigkszy niz 60°). Nie
dopuszcza sie uaktywniania powierzchni substancjami chemicznymi zagrazajgcymi srodowisku
(np. rozpuszczalnikami zawierajgcymi weglowodory aromatyczne).

Jesli dokumentacja projektowa, ani ST nie podajg inaczej, w wytwérni powinny zostac
naniesione wszystkie powloki zabezpieczenia antykorozyjnego z wyjatkiem powtoki ostatniej,
ktorej naniesienie jest przeniesione na budowg. Wykonawca powinien zaopatrzy¢ sie w
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dostateczng iloé¢ farby nawierzchniowej, aby z tej samej szarzy farby mozna byto dokonywaé
poprawek na budowie.

Naktadanie kolejnych powtok farb powinno by¢ wykonane w sposob podany w dalszym
ciagu.

Warstwe gruntujgcg nalezy naktadaé na odpowiednio przygotowang ocynkowang
powierzchnig - sucha, pozbawiong produktéw korozji, soli, tuszczu i kurzu. Zaleca sie naktadac
farbe natryskiem bezpowietrznym lub powietrznym.

Spoiny i krawedzie powinny by¢ doktadnie pokryte farbg gruntujaca, a przy krawedziach,
przeznaczonych do pozniejszego spawania nalezy pozostawié¢ nie pomalowane pasy szerokosci
50 mm. Pasy te powinny w czasie transportu byé chronione przy zastosowaniu: - spawalnego
primera, ktéry zapewni tymczasowg ochrone na okres przynajmniej 12 miesiecy. Srodek ten
powinien by¢ kompatybilny z innymi stosowanymi primerami, lub
- primera natryskiwanego (grubos$¢ warstwy okoto 20 mikrometréw, usuwanego przed

spawaniem),
—- papieru.

Druga warstwe (miedzywarstwe) mozna naktadaé po uptywie czasu zalecanego przez
producenta, w zaleznosci od temperatury otoczenia, wilgotnosci powietrza i rodzaju farby (
zwykle w temp. 20°C wynosi on 2 godz.). Przed utozeniem drugiej warstwy farby nalezy
przeprowadzi¢ ewentualne, zalecane przez producenta farb przygotowanie powierzchni np. przez
ponowne umycie konstrukcji i ewentualnie zszorstkowanie mechaniczne. Powierzchnia powinna
by¢ sucha, pozbawiona tluszczu, kurzu i soli. Farbe nalezy naktada¢ natryskiem bezpowietrznym.
Temperatura farby w trakcie naktadania powinna wynosi¢ co najmniej 15°C. Warstwe
nawierzchniowa mozna naktadac po uptywie czasu podanego przez producenta systemu ( w temp.
20°C wynosi on zwykle 8 godz.).

Po przetransportowaniu konstrukeji, roztadowaniu i zmontowaniu powierzchnie stalowe
pokryte migdzywarstwa powinny zostaé umyte i pokryte warstwg nawierzchniowa. Jezeli uptynat
dopuszczalny, przez producenta farb, okres migdzy natozeniem migdzywarstwy i warstwy
nawierzchniowej, migdzywarstwe nalezy poddaé obrébce zaleconej przez producenta systemu
malowania.

Przed naniesieniem warstwy nawierzchniowej Inzynier powinien odebraé wczesniej
utozone warstwy i zleci¢ ewentualne, konieczne naprawy. Uszkodzenia, niedomalowania i ztacza
nalezy uzupeti¢ tym samym, jak w wytwérni, systemem powtokowym. Warunki aplikaciji, jak i
sezonowanie farb musza by¢ zgodne z wymaganiami producenta.

Jesli migdzywarstwva nie wymaga naprawy, powierzchnie nalezy przygotowaé do
naktadania warstwy nawierzchniowej w sposéb nastepujacy:

- caltg powierzchnig nalezy umyé woda, aby usuna¢ zabrudzenia, zattuszczenia
| zanieczyszczenia jonowe (najlepiej ciepta woda z dodatkiem biodegradowalnego detergentu, a
nastgpnie splukac czysta wodg),

- przygotowac powierzchnig do malowania zgodnie z wymaganiami zawartymi w karcie farb
(uszorstnienie powierzchni, itd.).

Warstwe nawierzchniowg nalezy nakladaé¢ na suchg powierzchnig, pozbawiona
zanieczyszczen, wolng od ttuszczu i kurzu. Zaleca sig stosowanie natrysku bezpowietrznego. Czas
schnigcia farby w temp. 20°C wynosi okoto 3 — 8 godz., czas petnego utwardzenia powtoki 7 dni.

Na budowie malowanie nalezy zakonczy¢ na godzine (w temp. 20°C) przed zachodem
stonca. Umozliwi to wyschnigcie powtoki przed osadzeniem sie¢ wieczorne] rosy. Powloka, w
okreslonym przez producenta okresie utwardzania, musi by¢ zabezpieczona przed nadmierng
wilgocia.

5.5. Roboty wykoriczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny byé zgodne z dokumentacja projektowa. Do robot
wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do warunkow
budowy obiektu i roboty porzadkujace.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M-00.00.00 [1] ,Wymagania ogdlne”,
pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania
materiatbw wykonane przez dostawcdw itp.), potwierdzajgce zgodnos¢ materiatow z
wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,

— ew. wykona¢ wtasne badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone w pkcie 2 lub przez Inzyniera,

—  sprawdzi¢ cechy zewnetrzne elementow balustrady (sprawdzenie wygladu zewnetrznego
elementow balustrady nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin przez ocene uszkodzen
na powierzchni poszczegdlnych elementéw oraz kompletnosci balustrady).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Kontrola materiatow
6.3.1. Kontrola konstrukcji stalowej balustrady

Materiaty nalezy sprawdza¢ na podstawie atestow producenta, potwierdzajgcych ich
zgodnosc¢ z wymaganiami ST.

6.3.2. Kontrola materiatow malarskich

Przed przystapieniem do wbudowywania materiatu, Wykonawca przedstawi przy kazdej
dostawie deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnoséci materiatu z Polskg Normg lub aprobatg
techniczng. Materiaty, na podstawie powyzszych dokumentdow, powinny spetnia¢ wymagania
podane w pkcie 2 niniejszej ST. Materiaty nie spetniajagce wymogdw nalezy wyeliminowac. Przed
wbudowaniem materialtu  Wykonawca musi przedstawi¢ Inzynierowi karty techniczne
poszczegdlnych materiatdbw. Przed rozpoczeciem malowania nalezy doswiadczalnie ustali¢
parametry malowania. Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne malowanie powierzchni za
pomocg wybranego systemu farb i przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji. Wykonawca ma
obowigzek kontrolowa¢ lepkos$¢ materiatu malarskiego kazdego pojemnika.

6.4. Kontrola montazu balustrady

Jezeli dokumentacja projektowa nie podaje inaczej, dopuszczalne odchytki montazu
balustrad wynoszg:
— odchylenie stupka od pionu + 0,5% ,
-~ odchytka w odlegtosci ustawienia stupka od krawedzi jezdni + 0,5 cm,
— odchytka od prostoliniowosci wykonanej balustrady 0,5%.

Nalezy skontrolowac styk stupka z powierzchnig betonu chodnika - powinien by¢ szczelny,
a zaprawa niskoskurczowa tak uformowana, aby odptyw wody byt na zewnatrz.

6.5. Kontrola zabezpieczenia antykorozyjnego balustrady
6.5.1. Kontrola ocynkowania ogniowego

Wykonanie ocynkowania ogniowego nalezy sprawdzi¢ zgodnie z PN-EN 1SO 1461:2000
(2].

6.5.2. Kontrola malowania

Kontrola przygotowania powierzchni do malowania obejmuje:
a) wizualng oceng stanu powierzchni obejmujacg sprawdzenie suchosci, braku zapylen
i zanieczyszczen olejami i smarami,
b) kontrole odttuszczenia przez zbadanie powierzchni zgodnie z ISO/DIS 8502-7 [6], ktora
powinna wykazywac brak zattuszczenia,

wd
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c) badanie skuteczno$ci odpylenia przez sprawdzenie stopnia  zapylenia, ktory po zbadaniu
zgodnie z PN-EN ISO 8502-3:2000 [7] powinien by¢ nie WyZszy niz 3,

d) kontrole zanieczyszczen jonowych (w przypadkach watpliwych) przez zbadanie poziomu
zanieczyszczen jonowych, zgodnie z PN-EN I1SO 8502-9:2002 [12], ktéry powinien wynosié
ponizej 15 mS/m.

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebiegac¢ pod katem sprawno$ci uzytego
sprzetu i techniki naktadania materiatu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczgcych
warunkéw pogodowych i zabezpieczenia $wiezo wykonanych powlok oraz przestrzegania czasu
schnigcia i aklimatyzacji powtok. Rozpoczynajac nanoszenie powtok, a takze przy wszystkich
zmianach sprzetu i materiatow nalezy na biezgco kontrolowaé grubos¢ naktadanej warstwy
mierzac jej grubosé na mokro grzebieniem malarskim zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000 [13]
metoda 7B. Nalezy kontrolowaé tzw. ,wyrabianie”, czyli pogrubienie powtoki wykonywane po
wyschnigciu naniesionej powloki na krawedziach, szczelinach, spoinach. Do ,wyrabiania” nalezy
stosowac farbg w innym kolorze niz kolor danej powtoki.

Przy sprawdzeniu jakosci wykonanej powtoki:

a) Wykonawca wykaze, ze poszczegdlne powtoki malarskie zostaty wykonane zgodnie
z przedmiotowymi normami, dokumentacjg projektowa i ST: po zagruntowaniu, po wykonaniu
migdzywarstwy, przed wysytka z warsztatu oraz po wykonaniu warstwy nawierzchniowej,

b) jako$¢ powtok malarskich przeprowadza sie kontrolujac: wyglad zewnetrzny powtoki (ocene
niedomalowan, zaciekow, wtracen, zmarszczen, cofania sig wymalowania, kraterowania
igtowego, kraterowania z pekajacymi pecherzami, spekan, skorki pomaranczowej, suchego
natrysku, podnoszenia, zgodnosci koloru z projektowanym), grubo$é¢ powtoki i przyczepnogé
powtoki oraz twardosé powtoki.

Oceng poszczegdinych czynnikow jakosci powtoki wykonuje sig nastepujgco:

a) Wyglad zewnetrzny powtoki
Ocene wygladu dokonuje sie nieuzbrojonym okiem przy Swietle dziennym lub sztucznym o
mocy 100 W z odlegtosci 0,5 + 1,0 m od powierzchni. Za miejsce obserwacji przyjmuje sie
obszar w ksztatcie kwadratu o boku 10 c¢cm, dobrze widoczny z odlegtosci 0,5 + 1,0 m. Nalezy
przyjac 5 miejsc obserwacji. Powloki posrednie nie powinny wykazywaé wad
niedopuszczalnych, tzn.:

— grubych zaciekéw w formie firanek z wystepujacymi na nich specherzeniami powtoki,

— grubych zaciekéw koriczacych sie kroplami farby,

— skorki pomaranczowej i krateréw wynikajacych z podnoszenia sie pokrycia,

— kraterow przebijajacych powtoke do podtoza,

— duzych specherzen,

— zmarszczen, spekan wgtebnych,

— spekan deseniowych.

Wystapienie choéby jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powloke na danym fragmencie
powierzchni,

Dla powtoki nawierzchniowej wymagana jest klasa Ii wygladu powtoki na minimum 70% miejsc
obserwacji oraz klasa Ill na maksymalnie 30% miejsc obserwacji (wg tablicy 5).

Tablica 5. Klasy jakosci powtok malarskich

Wady powtoki Klasa ll Klasa lll

Zmiana koloru | Kolor zgodny z kartg koloréw; | Kolor zgodny z kartg

i odcienia nieznaczna zmiana odcienia na | koloréw: nieznaczne
zaciekach réznice w odcieniu

Zanieczyszczenia | Pojedyncze  zanieczyszczenia Zanieczyszczenia w formie

mechaniczne wmalowane w powtoke lub osa- | pojedynczych zgrupowan,
dzone w warstwie nawierz- | ktérych pow. nie
chniowej przekracza 1 cm?

Zacieki Nieznaczne zacieki | Mate, ptaskie niekonczace

uwidaczniajagce  sie  jedynie | sig kroplami farby
zmiang odcienia powloki
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Uktucia igta, | Pojedyncze uktucia igta Dosc¢ liczne ukiucia igta,
kratery pojedyncze kratery
Zmarszczenia, Bardzo nieznaczne drobne | Drobne zmarszczenia, nie-
specherzenia, zmarszczenia, niedopuszczalne | znaczna skorka pomaran-
skorka spekania, skorka | czowa, niedopuszczalne
pomaranczowa, |pomaranczowa i specherzenia |spe-kaniaispecherzenia
spekania

powierzchniowe

b) Grubos¢ powtoki
Pomiar nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000 [13]. Wyniki pomiarow przy
prawidliowej grubosci zestawu powinny spetniaé wymog, aby 90% wynikéw pomiarow
wykazywato nie nizszg od wartosci nominalnej, a najwyzej 10% pomiardw moze mie¢ wartos¢
co najmniej 0,9 wartosci nominalnej. Maksymalna grubos¢ nie moze by¢ wieksza od dwukrotnej
grubosci nominalnej, lecz nie wigksza niz 600 um. Liczbe punktéw pomiarowych nalezy okresli¢
zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000 [13].

¢) Przyczepnos¢ powtoki
Przyczepnos¢ powtok badana metoda odrywowsg (pull-off) wg PN-EN 1SO 4624:2004 [14]
powinna wynosi¢ nie mniej niz 5 MPa. Po dokonaniu pomiaru kazdg z wymienionych metod,
nalezy uzupetni¢ zniszczong powloke malarskg tym samym systemem lakierowym, ktory
stosowano uprzednio przy malowaniu.
Nalezy przyja¢ 5 punktow pomiarowych.

d) Twardos¢ powioki
Twardos¢ powtoki badana wg PN-ISO 15184 [15] powinna >1H.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest 1t (tona) zamontowanej balustrady.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru roboét
Ogobine zasady odbioru robot podano w ST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” [1], pkt.8.
Odbior robdt jest dokonywany na podstawie wynikdéw pomiardw, badan i oceny
wizualnej.
Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkcie 6 daty wynik pozytywny,
wykonane roboty nalezy uznaé¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami ST. Jezeli cho¢
jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z
wymaganiami. W tym wypadku Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do
zgodnosci i przedstawic je do ponownego odbioru.

8.2. Odbidr robot ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét ulegajacych zakryciu podlegaja:
— zamontowanie kotew,
- wykonanie =zabezpieczenia antykorozyjnego przez ocynkowania ogniowe oraz warstw
malarskich: gruntowej i miedzywarstwy.
Odbior tych robdt powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 ST D-M-00.00.00
Wymagania ogolne“ [1] oraz niniejszej OST.

]

ol
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogoine ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1], pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Cena jednostki obmiarowej obejmuije:

roboty przygotowawcze i pomiarowe,

oznakowanie miejsca robot,

zakup, transport i sktadowanie materiatow,

zakup i dostarczenie pozostatych czynnikéw produkciji,

montaz kotwy stalowej w betonie chodnika,

montaz stupkow balustrady do kotew,

wyregulowanie wysoko$ciowe i w planie balustrady,

wykonanie dylatacji balustrady,

wykonanie uszczelnien podstaw stupkow,

zabezpieczenie antykorozyjne balustrady przez ocynkowanie ogniowe i ewentualnie przez

doszczelnienie farbami,

wykonanie badan kontrolnych wg pktu 6,

oczyszczenie terenu robot.

Cena uwzglednia réwniez zaktady, odpady i ubytki materiatowe oraz oczyszczenie miejsca

pracy.

9.3. Sposab rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robét okreslonych niniejszg ST obejmuje rowniez:

10.

PRZEPISY ZWIAZANE

roboty tymczasowe, ktoére sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajacemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

prace towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do
robot tymczasowych.

10.1. Ogolne specyfikacje techniczne (ST)

1. D-M-00.00.00
10.2. Normy
2. PN-EN ISO 1461:2000
3. PN-EN 10025-2:2007
4. PN-S-10052:1982
5. PN-H-93215:1982
6. ISO/DIS 8502-7
7. PN-EN I1SO 8502-
3:2000
8. PN-B-04500:1985
9. PN-B-06712:1986
10. SO 527-2:1993

Wymagania ogdine

Powloki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg
(cynkowanie jednostkowe). Wymagania i badania

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czesé 2:
Warunki techniczne dostawy stali konstrukeyjnych niestopowych
Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie

Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci
powierzchni. Cze$¢ 7: Mozliwe do stosowania w warunkach
terenowych analityczne metody oznaczania olejéw i smarow
Przygotowanie podilozy stalowych przed naktadaniem farb
podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci
powierzchni. Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach
stalowych przygotowanych do malowania (metoda z tasmag
samoprzylepng)
Zaprawy budowlane.
wytrzymatosciowych
Kruszywa mineralne do betonu

Plastics — Determination of tensile properties — Part 2: Test

Badania cech fizycznych i
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11.

12.

13.
14.
15.
16.

17,

18.

10.3.
19.
20.
21,
22,
23.
24,
25.

DIN 53505

PN-EN
9:2002

ISO  8502-

PN-EN ISO 2808:2008
PN-EN ISO 4624:2004
PN-ISO 15184:2001
PN-H-74219:1980

PN-EN

(V)
PN-EN 1427:2001

13880-2:2004

Inne dokumenty
PB/TN-2/3, 2005
PB/TN-2/4, 2005
PB/TN-2/5, 2005

conditions for moulding and extrusion plastics (Tworzywa sztuczne.
Okreslenie wtasnosci wytrzymatosciowych przy rozcigganiu. Czesé
2: Warunki przeprowadzania badan prasowanych i wyciskanych
tworzyw sztucznych)

Prifung von Kautschuk und Elastomerem — Hartepriifung nach
Shore A und Shore D (Badania gumy i elastomerdéw. Badanie
twardosci metodg Shore A 1 D)

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Badania stuzace do oceny czystosci
powierzchni. Czes¢ 9: Terenowa metoda konduktometrycznego
oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie

Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki

Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnosci

Faby i lakiery. Sprawdzenie twardosci metoda otowkowag

Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogolnego
stosowania

Zalewy szczelin na gorgco. Czes¢ 2: Metoda badania dla
okreslenia penetracji stozka w temperaturze 25°C

Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie temperatury mieknienia.
Metoda pierscien i kula

Termoplastyczne zalewy drogowe. Odpornos¢ na zamrazanie
Termoplastyczne zalewy drogowe. Wydtuzenie
Termoplastyczne zalewy drogowe. Rodzaj zerwania

Katalog detali mostowych, GDDKIA, Warszawa, 2002/2004
Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-X3

Procedura badawcza IBDIM nr TWm-31/97

Procedura badawcza IBDIM nr SO-3
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M.30.00.00 ROBOTY NAWIERZCHNIOWE

M.30.02.00 NAWIERZCHNIA CHODNIKOW MOSTOWYCH
M.30.02.01 NAWIERZCHNIA BITUMICZNA

1. WSTEP

11.  Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z wykonaniem elementéw nawierzchnio-izolacji na bazie emulsji bitumicznej.

1.2. Zakres stosowania STWIORB
Ogodlina Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych

z wykonaniem nawierzchnio-izolacji na bazie kationowej emulsji bitumicznej modyfikowanej
polimerami, a zakresem swym obejmuja wymagania stawiane materiatom i wykonywanej pracy:

» Przygotowanie podtoza pod nawierzchnio izolacje,
o Utozenie pierwszej warstwy nawierzchnio-izolacji,

e UlozZenie drugiej warstwy nawierzchnio izolacji

1.4. Ogdlne wymagania Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$é stosowanych materiatow i wykonywanych robét oraz za
ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa, STWIORB oraz zaleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania podano w Specyfikacji D-M 00.00.00. "Wymagania Ogolne"

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST DM-

00.00.00 ,Wymagania ogolne” Wszystkie materiaty stosowane do wykonywania robét wg niniejszej

Specyfikacji powinny posiada¢ Aprobate Techniczng wydang przez IBDIM oraz stosowne atesty.
Stosowac mozna tylko materiaty przydatne do uzycia.

2.2 Emulsja
Kationowa emulsja bitumiczna modyfikowana polimerami powinna charakteryzowac sie
nastgpujacymi wtasciwosciami:

Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania | Metody badan

1 Zawartose lepiszcza % (m/m) od 63 do 67 PN-EN 13808:2005(U)

2 Lepkosc BTA f4 mmw % (m/m) <15 EmA-99 lub
temperaturze 20T IubBTA 2 mm od 35 do 80 PN-EN 13808:2005(U)
w temperaturze 40T

3 Jednorodnosc, pozostalosé na % (m/m) <02 EmA-99
sicie 5 mm

4 Sedymentacja po 5 dniach % (m/m) 550 EmA-99

5 Przyczepnosc do kruszywa % 285 EmA-99
bazaltowego

5] Indeks rozpadu /1009 >120 EmA-99

2.3 Lepiszcze
Lepiszcze powinno charakteryzowaé sie nastepujacymi wtasciwosciami:
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Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan wediug
1 Penetracja 0.1 mm od 70 do 100 PN-EN 1426:2001
2 Temperatura migknienia T od 60 do 70 PN-EN 1426:2001
3 Temperatura lamliwosci T <-15 PN-EN 12593:2004
& Nawrdt sprezysty w 25T % z 60 WT EmA-99
5 Kohezja zmodyfikowang metodg | % 270 WT EmA-99
Vialit w temperaturze - 15T

2.4 Kruszywo

Kruszywo stosowane do nawierzchni na bazie emulsji bitumicznej modyfikowanej polimerami
powinno by¢ kruszywem tamanym i spetnia¢ wtasciwosci zgodne z PN-EN 13043:2004.
Zastosowanie kruszyw o zwiekszonym ciezarze wiasciwym powoduje wzrost zuzycia o 20 — 25 %.
Drobne kruszywo powinno posiadac wiasciwosci zgodne z normami obowigzujacymi w danym
kraju. Aktualnie w Polsce obowigzuje norma PN-B-11112:1996.

Warstwa dolna [mm] Warstwa nawierzchni
[mm]
2-4(5) 1-3
2-6 1-4lub2-4(5)
4-6(9) 2 -5 (6)
8-12 4-8

Zastosowanie kruszywo zwigkszonym ciezarze wtasciwym powoduje wzrost zuzycia o 20 — 25 %.
Drobne kruszywo powinno posiadac wtasciwosci zgodne z normami obowigzujgcymi w danym
kraju. Aktualnie w Polsce obowigzuje norma PN-B-11112:1996.

3. SPRZET
Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

31 Sprzet i maszyny do wykonania robot budowlanych

o Srodek transportowy zewnetrzny (np. samochdd ciezarowy wyposazony w HDS),
srodek transportowy wewnetrzny (np. wézek widtowy, paletowy, reczny).

e Do czyszczenia powierzchni betonowych chodnika stosowac sprzet zgodnie z SST

e Do czyszczenia powierzchni betonowych chodnika stosowac sprzet zgodnie z SST.
Do odpylania oczyszczonej nawierzchni stosowac sprezarke powietrza.

o Do uktadania nawierzchni stosowac : pace, kielnie, pace grzebieniowe. Roboty te
wykonuje sig recznie. .

4, TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

4.1. Transport materiatow
Whytacznie w opakowaniach fabrycznych lub w cysternach przeznaczonych do przewozu emulsji
asfaltowych.

5. WYKONANIE ROBOT

54. Wymagania ogélne

Ogodlne zasady wykonania robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca zobowigzany jest przy wykonywaniu roboét do przestrzegania wymogow okreslonych
poprzez producenta preparatéw stosowanych do nawierzchni.

Nawierzchnio-izolacje mozna uktada¢ na betonie po min. 7 dniach, pod warunkiem odpowiedniego
oczyszczenia powierzchni, przy stabilnej, bezdeszczowej pogodzie.

d
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5.2 Przygotowanie podtoza

Podtoze po nawierzchni musi byé suche, odpylone , czyste, bez plam z olejow i ttuszczow.
Gtadko$¢ powierzchni powinna odpowiadaé gtadkosci betonu zatartego ,na ostro:. Dlatego
najwlasciwiej jest je przygotowaé przez piaskowanie strumieniowo — scierne, a nastepnie odpyli¢
sprezonym powietrzem.

5.3 UtoZenie nawierzchnio-izolacji

Na oczyszczong nawierzchni natozyé przy pomocy szczotki lub watka malarskiego warstw emulsji
llosci 0,8-1,5 kg/m 2 ( zuzycie emulsji zalezy od wielko$ci uzytego kruszywa), a nastepnie rozsypac
warstw przemytego ttucznia odpowiedniego rodzaju na mokrg emulsje w ilosci ok.8 kg/ m 2
nastepnie :

¢ lekko zwalcowaé powierzchni walcem typu ogrodowego,

¢ po catkowitym zwigzaniu emulsji i utwardzeniu warstwy tlucznia usunac jego
nadmiar

e nafozy¢ kolejng warstwe emulsji w ilosci ok. 0,8-1,5 kg/m 2 , upewniajac sie, ze
emulsja zostata rozprowadzona doktadnie i rownomiernie, - na wilgotno$é emulsje
natozy¢ przemyty tlucze odpowiedniego rodzaju w ilosci 12 kg/m 2,

e  cato$c¢ dokladnie zawalcowad,

*  po catkowitym utwardzeniu nawierzchni usunaé zbedny tlucze,

Aby zapewni¢ estetyk wykonania linie rozgraniczajgce nalezy odcigé tasmami
maskujgcymi, ktérego zakonczeniu prac nalezy usuna¢. Emulsji nie wolno naktadaé przy
pomocy pomp ani rozpylaczy normalnie wykorzystywanych przy budowie drég. Emulsja
mogtaby zatka¢ pompe, trwale jg uszkadzajac.

5.4 Dobér wielkosci tlucznia
Warstwa dolna [mm] Warstwa nawierzchni [mm]
2-4(5) 1-3
2-6 1-41lub2-4(5)
4-6(9) 2-5(6)
8-12 4-8

Zastosowanie kruszyw o zwigkszonym ciezarze wiasciwym powoduje wzrost zuzycia 0 20 — 25 %.
Drobne kruszywo powinno posiadaé¢ wlasciwosci zgodne z normami obowigzujacymi w danym
kraju. Aktualnie w Polsce obowiazuje norma PN-B-11112:1996.

55 Warunki uktadania nawierzchni

Emulsje mozna naktada¢ wytacznie przy bezdeszczowej pogodzie i $redniej dobowej temperaturze
nie nizszej niz 10 o C 9 w ciggu doby nie moze spasc¢ ponizej 0° )W czasie miesiecy letnich
powierzchnia nadaje sie do uzytku po 24 godzinach. Wiosna i jesienig czas schnigcia bedzie
odpowiednio dtuzszy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogéline

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ~“YWymagania ogolne”.
Kontrola jakosci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot

z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng (STWIORB), dokumentami odniesienia i
poleceniami nadzoru inwestorskiego.

Kontroli podlegajg kolejno:
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przedtozone przez Wykonawce dokumenty dotyczace zastosowanych materiatow
(deklaracje iflub

certyfikaty zgodnosci z norma lub aprobatg techniczng, karty katalogowe, instrukcje
montazu, Swiadectwa jakosci itp.), w zakresie ich zgodnosci
z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng i dokumentami odniesienia,
poszczegolne materiaty i produkty poprzez ocene wygladu zewnetrznego elementow
drewnianych i materiatow pomocniczych w zakresie braku uszkodzen
mechanicznych (wgniecenia, wygiecia, skrecenia, ztamania, zawilgocenie itp.)
poprawnos¢ montazu w zakresie geometrycznej zgodnosci z dokumentacjg
projektowa, sprawdzenie wymiarow,

poprawnos¢ montazu w zakresie ilosci i rodzaju mocowan oraz typow tacznikow
mechanicznych,

poprawnos¢ montazu w zakresie doktadnosci wykonania (réwnosc¢ ptaszczyzn
i powierzchni).

Wykonawca zapewni konieczne srodki techniczne i personel do kontroli jakosci robot w tym
rusztowania lub pomosty robocze, przyrzady pomiarowe (niwelatory, taty, przyrzady miernicze itp.).
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami dokumentow

odniesienia.

Jesli wszystkie skontrolowane materiaty i czynnosci uznano za prawidtowe, roboty budowlane
nalezy uznac za wykonane prawidtowo.

7 OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg balustrady z drewna litego jest 1 m2 wykonanej nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogolne

Ogdlne zasady odbioru robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoline”.

Na podstawie wynikow badan nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robét ostatecznych.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne

z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznac¢ za
niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest
doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z Dokumentacja Projektowa, STWIORB oraz normami i
przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

8.2. Odbiér ostateczny

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
jakosci i kompletnosci.

Gotowo$¢ danej czesci robot do odbioru Wykonawca zgtasza wpisem do Dziennika Budowy.
Odbidr bedzie przeprowadzony niezwiocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni roboczych od
daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy.

Odbidr ostateczny stanowi potwierdzenie wykonania robot zgodnie z postanowieniami umowy o
roboty budowlane oraz dokumentami odniesienia.

Dokumenty do odbioru ostatecznego:

dokumentacja projektowa,

dokumentacja powykonawcza,

Dziennik Budowy,

protokot odbioru robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

dokumenty potwierdzajace prawidtowosc i jakosc wbudowanych materiatow.

9. PLATNOSC
Cena jednostkowa wykonania i montazu elementow nawierzchni uwzglednia: zapewnienie
niezbednych srodkow produkcji — zakup i transport materiatéw, projekt montazu; montaz

o
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elementow; zabezpieczenie iimpregnacja elementéw drewnianych jak réwniez uporzadkowanie

terenu.

10.

PRZEPISY ZWIAZANE

Dokumenty odniesienia:

(1]
(2]
(3]
(4]
(5]
(6]
(7]

ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. prawo budowlane wraz z aktami wykonawczymi,
wszystkie elementy dokumentaciji projektowe;,

aprobaty techniczne,

certyfikaty,

normy wedtug listy ponizej,

certyfikaty/deklaracje zgodnosci z normami/aprobatami technicznymi,
instrukcje, katalogi, poradniki producentéw zastosowanych materiatow,
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M.33.00.00 ROBOTY ROZBIORKOWE

M.33.01.01 ROZBIORKA DREWNIANEGO USTROJU NOSNEGO WRAZ Z PODPORAMI ORAZ
PRZEPUSTU RUROWEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczgce wykonania iodbioru robot
zwigzanych z rozbiorka istniejacego mostu.

1.2.Przedmiot SST (robét budowlanych):

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej, stanowiacej dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zamoéwienia sa wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z rozbiérka ustroju nosnego oraz podpédr istniejacego
mostu.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z
rozbiorkg elementéw mostu i obejmuje:

= rozebranie balustrad,

= rozebranie ustroju no$nego,

= rozebranie podpér

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt.1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M 00.00.00 ~“YWymagania ogolne”, pkt.1.5.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é wykonanych robét i ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowg oraz SST.

2. MATERIALY
Materiaty nie wystepuja.

3. SPRZET
3.1. OgdIne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M 00.00.00 ~Wymagania ogdlne”, pkt.3.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Do wykonania rob6t zwigzanych z rozbidrka mostu. Wykonawca powinien dysponowac
nastepujacym, sprawnym technicznie, sprzetem:

= pity do drewna;

= pity do metalu;

= mioty do betonu;
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+ tomy, dzwignie;

« siekiery;

¢ klucze maszynowe;
= dzwig i samochod.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M 00.00.00 ,Wymagania ogdéine”, pkt.4.
4.2. Szczegdtowe wymagania dotyczace transportu

Materiat z rozbiorki nalezy przewozic transportem samochodowym na miejsce wskazane przez
Inwestora. Przy ruchu pod drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczace
przepisow ruchu drogowegoe w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie, wymiarow
tadunku i innych parametrow technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST D-M 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt.5.
Ponadto wszystkie obiekty i urzadzenia, znajdujace sie w bezposredniej blisko$ci rozbieranych
elementow inie przeznaczone do usuniecia, powinny by¢ przez Wykonawce zabezpieczone
przed uszkodzeniem.

5.2. Opis wykonania robét

Roboty rozbiérkowe nalezy wykonac w wiekszosci recznie. Podstawowym narzedziem do
rozbiorki elementow mostu sg elektryczne lub spalinowe urzgdzenia mechaniczne.

Wszystkie bezuzyteczne elementy i materiaty rozbidrkowe powinny by¢ doktadnie zebrane
z obszaru rozbiorki i wywiezione w miejsce wskazane przez Inwestora. Szczegdlnie podczas
rozbiorki elementéw mostu nad rzeka nalezy zwrocic uwage, aby materiaty powstate z rozbiorki
nie pozostaty w korycie rzeki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt.6.

6.2. Sprawdzenie jakosci robot

Sprawdzenie jakosci robot polega na sprawdzeniu:
= kompletnosci wykonanych robot rozbidrkowych;
= stopnia ewentualnego uszkodzenia elementdw konstrukcyjnych;
= ilosci i miejsca transportu materiatéw rozbidrkowych.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M 00.00.00 ,Wymagania ogéine”, pkt.7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest 1 metr kwadratowy (1 m2) usunietego obiektu mostowego.
Obmiar powinien by¢ wykonany na budowie w obecnosci przedstawiciela Inwestora i wymaga
jego akceptacji. Dodatkowe roboty wykonane przez Wykonawce bez pisemnego upowaznienia

Inwestora nie mogg stanowi¢ podstawy do roszczen o dodatkowg zaptate.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robot
Ogdline zasady odbioru robét podano w ST D-M 00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt.8.
9. PODSTAWY PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstaw platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w ST D-M 00.00.00 ~Wymagania
ogolne”, pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m2 rozebranego obiektu mostowego obejmuije:
= rozbidrke reczng iflub mechaniczng elementdw mostu;
» odwiezienie materiatu z rozbiorki na wskazane miejsce.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

[1] BN-72/8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

[2] Instrukcja DP-T o dokonywaniu odbioru robét drogowych i mostowych realizowanych
na drogach zamiejskich krajowych i wojewddzkich, GDDP, Warszawa, 1989.

[3] Wytyczne zlecania robot, ustug i dostaw w drodze przetargu, GDDP, Warszawa, 1993.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
BRANZY MOSTOWA

174

wd

wd

wd



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH 175
BRANZY MOSTOWA

M.34.00.00 ROBOTY POZOSTALE
M.34.12.01 POWYKONAWCZA INWENTARYZACJA GEODEZYJNA
1.Wstep

1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru prac zwigzanych z pomiarami powykonawczym

1.2.Zakres stosowania SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej(SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru prac zwigzanych z pomiarami powykonawczymi zrealizowanego zadania.

1.3 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu pomiaréw
powykonawczych zrealizowanego zadania i obejmuja wykonanie petnej inwentaryzacji
powykonawczej wraz z wykonaniem dokumentacji geodezyjne;j i kartograficzne;.

1.3 Okreslenia podstawowe

Wymienione ponizej okreslenia, nalezy rozumieé nastepujaco:

- Dziatka (zwana tez dziatkg gruntu) — ciggty obszar gruntu, jednorodny ze wzgledu na stan
prawny, pod pojeciem ,dziatka” rozumie sig tez cze$é nieruchomosci wydzielong w wyniku jej
podziatu, albo scalenia i podziatu, a takze odrebnie potozona cze$é tej nieruchomosci.

- Dokumentacja formalno - prawna - zbidor dokumentéw (materiatéw) niezbednych w celu
nabywania nieruchomosci.

- Dokumentacja geodezyjna i kartograficzna - zbiér dokumentow (materiatéw) powstatych w wyniku
geodezyjnych prac polowych i obliczeniowych oraz opracowan kartograficznych.

- Linia graniczna- linia oddzielajgca tereny bedace przedmiotem odrebnej wtasnosci (sktada sie
najczesciej z odcinkéw prostych taczacych punkty graniczne. Przebieg linii graniczne;
nieruchomosci gruntowej w terenie, jest opisany w protokole granicznym i przedstawiony na szkicu
granicznym, ktory wchodzi w sktad dokumentacji rozgraniczenia nieruchomosci).

- Mapa katastralna (mapa ewidencji gruntéw i budynkéw) — zbiér informacji (wraz z opisem) o
przestrzennym usytuowaniu dziatek i budynkéw. Jest mapa numeryczna, a jej edycje stanowig
mapy obrgbowe o kroju arkuszowym, mapa katastralna stanowi cze$¢ skladowg katastru
nieruchomosci.

- Mapa numeryczna — zbiér danych stanowigcych numeryczng reprezentacje mapy graficzne;,
dogodna do przetwarzania komputerowego.

- Mapa zasadnicza- wieloskalowe opracowanie kartograficzne, zawierajgce aktualne informacje o
przestrzennym rozmieszczeniu obiektéw ogdlnogeograficznych oraz elementow ewidencji gruntow
i budynkéw, a takze sieci uzbrojenia terenu: nadziemnych, naziemnych i podziemnych.

- Osnowa geodezyjna pozioma — usystematyzowany zbidr punktow, ktérych wzajemne potozenie
na powierzchni odniesienia zostato okreslone przy zastosowaniu techniki geodezyjnej.

- Osnowa geodezyjna wysokos$ciowa — usystematyzowany zbior punktéw, ktorych wysokosé w
stosunku do przyjetej powierzchni odniesienia zostata okre$lona przy zastosowaniu techniki
geodezyjne;.

- Osnowa realizacyjna — osnowa geodezyjna (pozioma i wysokosciowa), przeznaczona do
geodezyjnego wytyczenia elementéw projektu w terenie oraz geodezyjnej obstugi budowy i
montazu urzadzen i konstrukcji. Osnowa ta powinna stuzyé do pomiaréw kontrolnych
przemieszczen i odksztatcen, a takze w miare mozliwoéci do pomiaréw powykonawczych.

- Siec uzbrojenia terenu — wszelkiego rodzaju naziemne, nadziemne i podziemne przewody i
urzadzenia: wodociggowe, kanalizacyjne, gazowe, cieplne, telekomunikacyjne,
elektroenergetyczne i inne, a takze podziemne budowle, takie jak: tunele, przej$cia, parkingi,
zbiorniki itp.

- Znak graficzny — znak z trwatego materiatu umieszczony w punkcie granicznym, a takze trwaty
element zagospodarowania terenu znajdujacy sie w tym punkcie.

- Pozostate okreslenia podstawowe zawarte sg w przepisach prawa oraz odpowiednich Polskich
Normach, a takze instrukcjach i wytycznych technicznych obowigzujacych w geodezji i kartografii.
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2. Materialy

2.1 Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D-M-
00.00.00. ,Wymagania ogolne” punkt 2.

Materiaty stosowane do wykonania prac geodezyjnych i kartograficznych powinny spetniajac
wymagania Polskich Norm oraz instrukcji i wytycznych technicznych, a ewentualnie odstepstwa
nalezy bezwzglednie uzgodni¢ z Zamawiajgcym.

2.2 Prace polowe

Przy wykonywaniu prac polowych stosuje sie:

- jako znaki naziemne — stupki betonowe, kamienne i inne

- jako znaki podziemne — ptytki betonowe z krzyzem, rurki drenarskie, butelki,

- jako znaki wysokosciowe — gtowice metalowe

- jako znaki pomocnicze — rurki, bolce metalowe oraz pale drewniane.

Pale drewniane oraz rurki i bolce metalowe, uzywane jako materialy pomocnicze, powinny
posiada¢ wymiary dostosowane do potrzeb.

2.3 Prace kartograficzne

Materiaty uzywane do prac kartograficznych to: dyskietki, ptyty CD, papier kreslarski, kalki, folie,
tusze itp. Papier kreslarski, kalki, folie, tusze powinny posiada¢ wysokie parametry uzytkowe
dotyczace trwatosci i odpornosci na warunki zewnetrzne. Materiaty stosowane do sporzadzania
opracowan kartograficznych (map) musza gwarantowac statg, ciggtg w czasie, wysoka doktadnosé
kartometryczng przedstawionego na nim opracowania (materiat praktycznie niepodlegajacy
deformacjom i skurczom). Dyskietki i inne komputerowe nosniki informacji powinny odpowiadac
standardom informatycznym.

3. Sprzet

3.1. Ogélne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt. 3
Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takiego sprzetu, ktory pozwoli na osiggniecie
wymaganych doktadnosci, zaréwno przy pracach pomiarowych, jak i przy opracowaniach
kartograficznych.

3.2. Prace pomiarowe

Do wykonywania prac pomiarowych nalezy stosowac sprzet i narzedzia okreslone w instrukcjach i
wytycznych technicznych obowigzujacych w geodezji i kartografii. Wszelkie urzadzenia pomiarowe
powinny posiadac atesty i aktualne swiadectwa legalizacyjne wymagane odpowiednimi przepisami.
Dotyczy to zarowno teodolitow, niwelatorow, dalmierzy, wykrywaczy urzadzen podziemnych,
ploterow itp. jak i prostych przyrzadow takich jak tasmy i ruletki. Sprzet powinien by¢, stale
utrzymany w dobrym stanie technicznym i okresowo sprawdzony.

3.3. Sprzet do prac polowych

Przy wykonywaniu prac polowych dotyczacych pomiaru powykonawczego nalezy zastosowacd
sprzet o dokladnosciach nie mniejszych od nizej podanych:

- instrumenty typu Total Station o doktadnosci pomiaru katéw 20°° oraz odlegtosci 10 mm =10
mm/km

- nasadki dalmierze o doktadnosci pomiaru odlegtosci 10 mm+ 10 mm/km

- teodolity o doktadnosci pomiaru katéw 20°°

- niwelatory o doktadnosci pomiaru 5 mm/km

Wszelkie odstepstwa musza by¢ zaakceptowane przez Zamawiajacego.

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” punkt
4 Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

wd
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5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogodine wymagania dotyczace wykonania robét podano w SST D-M.00.00.00. ~Vymagania ogélne”
punkt 5. Geodezyjna inwentaryzacja powykonawcza obiektow budowlanych w tym dokumentacja
geodezyjnokartograficzna, o ktdrej mowa w paragrafie 20 rozporzadzenia Ministra Gospodarki
Przestrzennej i budownictwa z dnia 21 lutego 1995 r. w sprawie czynnosci geodezyjnych
obowigzujacych w budownictwie powinna zawieraé rowniez dane umozliwiajace wniesienie zmian
na mape zasadnicza, do ewidencji gruntéw i budynkdw oraz ewidencji sieci uzbrojenia terenu.
Wykonawca odpowiedzialny jest za prowadzenie i wykonanie prac zgodnie z warunkami umowy i
przepisami prawnymi oraz poleceniami Zamawiajacego (wszelkie polecenia i uzgodnienia z
Zamawiajgacymi, a wykonawcg wymagaja formy pisemnej). Wykonawca ponosi odpowiedzialnosé
za nastepstwa wynikajace z nieprawidtowego wykonania prac. Przed przystapieniem do wykonania
prac geodezyjnych i kartograficznych Wykonawca zobowiazany jest zglosi¢ prace do oérodka
dokumentacji, (jezeli zgodnie z przepisami podlegaja one zgloszeniu), a nastgpnie po ich
zakonczeniu przekaza¢ materiaty i informacje powstate w wyniku tych prac do panstwowego
zasobu geodezyjnego i kartograficznego. Pracami geodezyjnymi i kartograficznymi powinna
kierowac i sprawowaé nad nimi bezposredni nadzér i kontrole wytgcznie osoba posiadajgca
odpowiednie uprawnienia zawodowe zgodnie z wymaganiami przepiséw Prawo geodezyjne |
kartograficzne.

5.2. Prace przygotowawcze

5.2.1 Zapoznanie sig z wytycznymi i ustaleniami

Wykonawca zobowigzany jest zapozna¢ sie z zakresem opracowania i przeprowadzic z
Zamawiajacym  uzgodnienia  dotyczace ewentualnych  etapow wykonania  pomiarow
powykonawczych.

5.2.2 Zebranie niezbednych materiatow i informacji

Pomiary powykonawcze, zrealizowanych obiektéw budowlanych, powinny by¢ poprzedzone
uzyskaniem z osrodka dokumentacji informacji o rodzaju, potozeniu i stanie punktow osnowy
geodezyjnej (poziomej i wysokosciowej) oraz mapie zasadniczej i katastralnej. W przypadku
stwierdzenia, ze w trakcie realizacji obiektu nie zostata wykonana biezacg inwentaryzacjg sieci
uzbrojenia terenu, nalezy powiadomic o tym Zamawiajacego.

5.2.3. Analiza i ocena zebranych materiatéw

Przy analizie zebranych materiatow nalezy ze szczegélna uwaga ustalic:

- klasy i doktadnosci istniejacych osnéw geodezyjnych oraz mozliwosci wykorzystania ich do
pomiarow powykonawczych

Rodzaje uktadéw wspoétrzednych i poziomoéw odniesienia,

- zakres i sposob aktualizacji dokumentow bazowych znajdujacych sie w o$rodku dokumentacji o
wyniki pomiaru powykonawczego.

5.3. Prace polowe

5.3.1. Wywiad szczegotowy w terenie

Pomiary powykonawcze, w ich pierwszej fazie, powinny byé poprzedzone wywiadem terenowym
majgcym na celu:

- ogolne rozeznanie w terenie,

- odszukanie punktow istniejgcej osnowy geodezyjnej, ustalenie stanu technicznego tych punktow
oraz aktualizacje opisow topograficznych,

- zbadanie wizur pomigdzy punktami i ewentualne ich oczyszczenie,

- wstgpne rozeznanie odnosnie koniecznosci uzupetnienia lub zaprojektowania osnowy poziomej Il
klasy oraz osnowy pomiarowe;.

5.3.2. Prace pomiarowe

W pierwszej kolejnosci nalezy pomierzy¢ wznowiong lub zatozong osnoweg, a nastepnie wykonac
pomiary inwentaryzacyjne, zgodnie z instrukcja G-4 ,Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe”, mierzac
wszystkie elementy treSci mapy zasadniczej oraz tres¢ dodatkowa tj.:

- granice ustalone wedtug stanu prawnego

- kilometraz drog

- znaki drogowe

- punkty referencyjne,
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- obiekt mostowy

- wszystkie drzewa w pasie drogowym,

- zabytki i pomniki przyrody,

- wszystkie ogrodzenia (furtki, bramyy), z podziatem na trwate i nietrwate,

- rowy (w petnym zakresie),

- studnie,

- przekroje poprzeczne co 20 -50 m,

Odszuka¢ i wznowi¢ stabilizacje punktéw granicznych pasa drogowego,

- inne elementy wg wymagan Zamawiajgcego.

W zasadzie, przy wyzej wymienionych pomiarach stosuje sie technologie klasyczne (pomiary
bezposrednie). Przy wigkszych obiektach mogg by¢ stosowane takze metody mieszane tzn.
fotogrametryczne dla tresci ogolnogeograficznej, a klasyczne do pomiaru uzbrojenia terenu, linii
rozgraniczajacych, granic ustalonych wg stanu prawnego i innych elementow.

5.4. Prace kameralne

5.4.1. Obliczenia i aktualizacja map

Prace obliczeniowe wykonaé przy pomocy sprzetu komputerowego. Wniesienie pomierzonej tresci
na mape zasadnicza oraz katastralna nalezy wykonac¢ przy pomocy ploterdw. Wtdrnik mapy
zasadniczej dla Zamawiajgcego nalezy uzupelni¢ o elementy wymienione w punkcie 5.3.2..
Wykonac¢ wykaz zmian danych ewidencyjnych.

5.4.2. Skompletowanie dokumentacji geodezyjnej i kartograficznej

Dokumentacje geodezyjng i kartograficzng nalezy skompletowa¢ zgodnie z przepisami instrukcji 0-
3. ,Zasady kompletowania dokumentacji geodezyjnej i kartograficznej”, z podziatem na:

1) akta postgpowania przeznaczone dla wykonawcy

2) Dokumentacje techniczna przeznaczong dla Zamawiajgcego

3) Dokumentacje techniczng dla osrodka dokumentaciji.

Sposob skompletowania dokumentacji, o ktérym mowa w punkcie 3 oraz forme dokumentow
nalezy uzgodni¢ z oérodkiem dokumentac;ji.

5.4.3. Sktad dokumentacji dla zamawiajgcego

Dokumentacja techniczna przeznaczona dla Zamawiajacego, stanowi jeden z dokumentdw odbioru
prac i powinna by¢ skompletowana, zbroszurowana, badZ oprawiona w odpowiednich teczkach,
segregatorach i tubach z opisem kart tytutowych, spisem zawartoSci oraz numeracja stron. Dla
Zamawiajacego nalezy skompletowac nastepujace materiaty:

1) Sprawozdanie techniczne,

2) wtornik mapy zasadniczej uzupetniony dodatkowa trescia, o ktorej mowa w punkcie 5.3.2.
poswiadczony przez odpowiedni o$rodek dokumentaciji geodezyjne;j,

3) kopie wykazow wspoirzednych punktow osnowy oraz wykazy wspotrzedne punktow granicznych
w postaci dyskietki (ptyty CD) i wydruku na papierze,

4) kopie protokotdw przekazania znakow geodezyjnych pod ochrone,

5) kopie opis6éw topograficznych

6) kopie szkicow polowych

7) dyskietke (ptyte CD) z mapg numeryczng oraz wydruk (wyplotowanie) tych map,

8) kopie wykazu zmian danych ewidencyjnych.

6. Kontrola jakosci robot

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w SST D-M.00.00.00. ,\Wymagania
ogélne” punkt 6. Do obowigzkow Wykonawcy nalezy zapewnienie na wszystkich etapach
realizowania prac petnej, wewnetrznej kontroli. Kontrola ta powinna by¢ tak zorganizowana, aby na
biezgco zapewniata mozliwos¢ Sledzenia przebiegu prac, oceniania ich jakosci oraz usuwania
nieprawidtowosci mogacych mieé¢ wptyw na kolejne etapy. Z przeprowadzonej wewnetrznej
koncowej kontroli prac geodezyjnych i kartograficznych, Wykonawca (osoba posiadajaca
odpowiednie uprawnienia zawodowe) ma obowigzek sporzgdzi¢ protokdt, ktory bedzie stanowit
jeden z dokumentdw do odbioru prac. Jezeli w wyniku tej kontroli Wykonawca stwierdzi, ze prace
zostaty wykonane wadliwie i wymagajg dodatkowych opracowan, prace te winien wykonaé we
wtasnym zakresie i na wiasny koszt. Niezaleznie od kontroli prowadzonej przez wykonawce,
Zamawiajacy moze powotac we wtasnym zakresie inspektora nadzoru.
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7.0bmiar robét

Ogodlne Wymagania dotyczace obmiaru robét podano w SST D-M.00.00.00. ~-Wymagania ogdine”
punkt 7. Obmiar powinien okreslac¢ faktyczny zakres wykonanych prac. Obmiaru dokonuje
wykonawca w obecnosci Zamawiajgcego.

8. Odbior robot

8.1. Ogdlne zasady odbioru

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w SST D-M.00.00.00. ~Wymagania ogélne”
punkt 8. Prace moga by¢ odbierane (po przyjeciu dokumentéw do osrodka dokumentacji) w
catosci. Odbioru dokonuje Zamawiajacy. O gotowosci do odbioru Wykonawca zawiadamia
Zamawiajgcego na pismie. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z terminem ustalonym w
umowie, liczac od daty otrzymania przez Zamawiajacego zawiadomienia o gotowosci do odbioru.

8.2. Dokumenty do odbioru prac

Dokumentami stanowigcymi podstawe do odbioru prac sg:

- zawiadomienie przekazane przez wykonawce o zakonczeniu prac,

- zawiadomienie Wykonawcy przez Zamawiajacego o terminie odbioru,
- sprawozdanie z wykonania prac,

- skompletowana dokumentacja dla Zamawiajgcego,

- protokot wewnetrznej kontroli,

- zestawienie zrealizowanych prac.

8.3. Odbidr koricowy

Odbiér koncowy polega na formalnej ocenie przez Zamawiajacego rzeczywistego wykonania prac
wynikajacych z umowy w odniesieniu do ich jakosci, ilosci | wartosci. Jegli Zamawiajacy stwierdzi,
ze konieczne jest dokonanie uzupetnien lub poprawek, przerywa swe czynnosci, okreslajac kolejny
termin odbioru. Z odbioru spisywany jest protokét koncowy odbioru prac. Zasady rekojmi,
wynikajace z przepisow kodeksu cywilnego przenosza sie odpowiednio na opracowania
geodezyjne objete zamdwieniem.

9. Podstawy ptatnosci

Ogdlne zasady dotyczace podstawy platnosci podano w SST-D-M.00.00.00. ~-Wymagania ogdine”
punkt 9 Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez wykonawce za jednostke
obmiarowa w kosztorysie ofertowym. Ceny jednostkowe podane w kosztorysie ofertowym sg
cenami obejmujacymi wszystkie koszty wykonania danych prac oraz zysk i ryzyko.

Cena jednostkowa:

- wszystkie prace objete wymaganiami SST

- koszt materiatow wraz z kosztami zakupéw,

- koszt transportu i sprzetu,

- koszty posrednie ( w tym m.in. koszty ustug osrodka dokumentacji, koszty odszkodowania za
zniszczenia, koszty zwigzane z zabezpieczeniem bhp),

- zysk,

- podatki — zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

W cene¢ jednostkowa nalezy wliczyé wszystkie niezbedne materialy oraz czynniki do
wykonania robét,

10. Przepisy zwigzane

Ustawa z dnia 17 maja 1989 r. — Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz. U. Nr 100, poz. 1086 z
200 r. z poZniejszymi zmianami)

Ustawa z dnia 7 lipca 19994 r. Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414, z poézniejszymi
Zmianami)

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. O drogach publicznych (Dz. U. Nr 71, poz. 838, z 2001 r.)

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. O zagospodarowaniu przestrzennym (Dz. U. Nr 89, poz. 415, z
pozZniejszymi zmianami)
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Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i budownictwa z dnia 21 lutego 1995 r. w
sprawie rodzaju i zakresu opracowan geodezyjno-kartograficznych oraz czynnosci geodezyjnych
obowigzujacych w budownictwie (Dz. U. Nr 25, poz. 133)

Rozporzadzenie ministra Gospodarki przestrzennej i budownictwa z dnia 15 maja 1990 r. w
sprawie szczegbtowych zasad i trybu zgtaszania prac geodezyjnych i prac do panstwowego
zasobu geodezyjnego i kartograficznego (Dz. U. Nr 33, poz. 195)
PN-N-02207:1986(PN-86/N-02207) Geodezja, Terminologia

PN-N-02251:1987(PN-87/N-02251) Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia

PN-N-02260: 1987 (PN-87/N-02260) Kartografia. Reprodukcja kartograficzna. Terminologia
PN-n-993 10: 1977 (PN-73/N-99310) Geodezja. Pomiary realizacyjne. Nazwy i okreslenia.
PN-N-99252: 1991 (PN-91/N-99252) Dalmierze elektroniczne. Terminologia

Instrukcje techniczne bytego Gtownego Urzedu Geodezji im Kartografii lub Gtéwnego Geodety
kraju:

0-1 — Ogdlne zasady wykonywania prac geodezyjnych

0-3 — Zasady kompletowania dokumentacji geodezyjnej i kartograficznej

G-1 — Geodezyjna osnowa pozioma

G-2 — Wysokosciowa osnowa geodezyjna

G-3 — Geodezyjna obstuga inwestycji

G-4 - Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe

G-5 — Ewidencja Gruntow i budynkow

K-l - Mapa zasadnicza- 1979 r. (tylko do aktualizacji istniejacej mapy zasadniczej wykonanej wg
tych przepisow)

K-l — System informacji o terenie. Podstawowa mapa kraju — 1995 r. (tylko do aktualizacji
istniejacej mapy zasadniczej wykonanej wg tych przepisow)

K-l = Mapa zasadnicza — 1998 r.

G-1.9 — Katalog znakow geodezyjnych oraz zasady stabilizacji punktéw

G-1.5- Szczegdtowa osnowa pozioma, projektowanie, pomiar i opracowanie wynikow

G-3.1. Osnowy realizacyjne

G-3.2. — Pomiary realizacyjne

K-1.2. — Mapa zasadnicza. Aktualizacja i modernizacja



